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Neueste Schneidwerkzeuge und Losungen

Lesen Sie mehr Uber unsere neu erschienenen Produkte und tauchen Sie tiefer in

den Wissenspool unserer Online-Version der Katalogerganzung ein.
Neueste Schneidwerkzeuge und Loésungen
- Verfugbar in 20 Sprachen

- Umfangreiche technische Informationen
- Links direkt zu den spezifischen Werkzeugen
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ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG Wendeschneidplatten

CoroTurn® Prime Wendeschneidplatte zum Drehen
Wendeschneidplatte Typ-B
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Wendeschneidplatten

ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG

. CoroTurn® Prime Wendeschneidplatte zum Drehen
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ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG Wendeschneidplatten

CoroTurn® Prime Wendeschneidplatte zum Drehen
Wendeschneidplatte Typ-B
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Wendeschneidplatten

ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG

CoroTurn® Prime Wendeschneidplatte zum Drehen

Wendeschneidplatte Typ-B
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ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG Wendeschneidplatten

CoroTurn® Prime Wendeschneidplatte zum Drehen
Wendeschneidplatte Typ-B
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Wendeschneidplatten

ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG

CoroTurn® Prime Wendeschneidplatte zum Drehen

Wendeschneidplatte Typ-B
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ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG Wendeschneidplatten

CoroTurn® 107 Wendeschneidplatte zum Drehen
Wendeschneidplatte Typ-R (Rund)
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Wendeschneidplatten ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG

CoroTurn® 107 Wendeschneidplatte zum Drehen
Wendeschneidplatte Typ-R (Rund)
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ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG Wendeschneidplatten

CoroTurn® 107 Wendeschneidplatte zum Drehen
Wendeschneidplatte Typ-R (Rund)
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Wendeschneidplatten ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG

CoroTurn® 107 Wendeschneidplatte zum Drehen
Wendeschneidplatte Typ-R (Rund)
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ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG Wendeschneidplatten

CoroTurn® 107 Wendeschneidplatte zum Drehen
Wendeschneidplatte Typ-R (Rund)
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Werkzeuge zur AuRenbearbeitung ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG

CoroTurn® Prime Schaftwerkzeug zum Drehen
RC-Spannsystem

i B

L KAPR_2 A YKR’FiJ 3
e m—

Abmessungen, mm

Metrische Ausfiihrung

8SC CZCys  KAPR.1 KAPR2 OHX |Bestellnummer B H LF WF HF @ MIID
CP-B12.D 20x20 95° 25°  40.0 [CP-25BR/L-2020-12 200 200 1250 250 200 40 036 |CP-B1208D
25x25 95° 25° 500 |CP-25BR/L-2525-12 250 250 1500 320 250 40 069 |CP-B1208D
32x32 95° 25° 640 |CP-25BR/L-3232-12 320 320 1700 400 320 40 127 |CP-B1208D

s

Zoll-Ausfiihrung

Abmessungen, Zoll

8SC CZCys  KAPR1 KAPR2 OHX |Bestellnummer B H LF WF HF MID

CP-B12.D 3/4x 3/4 95° 25°  1.496 |CP-25BR/L-12-12 750 750 4500 1.000 .750 30 0.661 |CP-B1208D
1x1 95° 25°  1.969|CP-25BR/L-16-12 1.000 1.000 6.000 1.250 1.000 3.0 1.583 |CP-B1208D
11/4x11/4  95° 25° 2520 |CP-25BR/L-20-12 1.250 1250 6000 1498 1250 30 2441 |CP-B1208D

R = Rechtsausfuhrung, L = Linksausfiihrung
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ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG Werkzeuge zur AuBenbearbeitung

CoroTurn® Prime QS Schaftwerkzeug zum Drehen

RC-Spannsystem
Innere Kiihilschmierstoffzufuhr

Metrische Ausfiihrung

Abmessungen, mm

SSC CZCus  KAPR1 KAPR2 OHX CNSC |Bestellnummer B H HBL LF WF HF CNT @ @ MID

CP-B12.D 20x20 95° 25° 520 3 |QS-CP-25BR/L-2020-12B | 200 200 320 101.0 250 200 G1/8-28 150 40 029 |CP-B1208D
' 25x25 95° 25° 570 3 |QS-CP-25BR/L-2525-12B | 250 250 320 1160 320 250 G1/8-28 150 40 051 |CP-B1208D

=

Zoll-Ausfiihrung

Abmessungen, Zoll

8SC CZCys  KAPR.1 KAPR2 OHX CNSC |Bestellnummer B H HBL LF WF HF CNT MID

CP-B12.D 3/4 x 3/4 95° 25° 2008 3 |QS-CP-25BR/L-12-12B 750 750 1.260 3976 1.000 .750 G1/8-28 2175 3.0 0586 |CP-B1208D
1x1 95° 25° 2244 3  |QS-CP-25BR/L-16-12B 1000 1.000 1260 4567 1250 1.000 G1/8-28 2175 3.0 1.162 |CP-B1208D

R = Rechtsausfiihrung, L = Linksausfiihrung
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Werkzeuge zur AuRenbearbeitung ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG
CoroTurn® Prime Schneidkopf zum Drehen

Twin Tool

Coromant Capto® - innere Kiithischmierstoffzufuhr

Tool 1 Tool 2

[—‘ DCONMS DCONMS

/4 BAMS
LF LF
e
KAPR1
K?Pm / KAPR2 of | KaRR2

WF—| [ WF -

Abmessungen, mm, Zoll

BAR
CZCys  KAPR.1 KAPR2 OHX CNSC |Bestellnummer DCONys LFy LF, WK WF, HF OAH @ MIID
C6 95° 115° 1300 3  |C6-T-A11B12L-130 63 1300 1300 20 20 200 650 150 40 231 |CP-B1208D, CP-A1108
5118 2480 5118 5118 079 .079 787 2.559 2175
C8 95° 115° 1600 3  |C8-T-A11B12L-160 80 1600 1600 20 20 250 800 150 40 463 |CP-B1208D, CP-A1108
6.299 3.150 6299 6299 .079 .079 984 3.149 2175
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ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG Werkzeuge zur AuBenbearbeitung

CoroTurn® Prime Schneidkopf zum Drehen
RC-Spannsystem

Coromant Capto® - innere Kiihlschmierstoffzufuhr

’———‘ DCONMS

/<\BAMS

T

LF

K?Pﬂ

WE—fl~-

Abmessungen, mm, Zoll

©JO,
SSC CZCus  KAPR1 KAPR2 CNSC |Bestellnummer DCONys  LF  WF MIID

CP-B12.D Cs 95° %° 3 |C5-CP-70BLO0T15-12B 5 1150 00 150 40 1.14 |CP-B1208D
1969 4528 000 2175

cs %" 2° 3 |C6-CP-70BL00130-12B 63 1300 00 150 40 1.96 |CP-B1208D
2480 5118 000 2175

- cs 9° 25° 3 |C8-CP-70BL00160-12B 80 1600 00 150 40 411 |cP-B1208D
Ei 3150 6299 .000 2175

A 18
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GER

Werkzeuge zur Auenbearbeitung

ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG

CoroTurn® Prime Schneidkopf zum Drehen
RC-Spannsystem
Coromant Capto® - innere Kiithischmierstoffzufuhr

DMIN2
LF
DMINT KA?R_Z T \_@Pm
| ¥_
F—WF——I
Abmessungen, mm, Zoll
(=)
SSC CZCys  DMINy DMIN, KAPR.1 KAPR2 CNSC |Bestellnummer DCONys LF  WF MIID
CP-B12.D c4 800 1500  95° 25° 3 |C4-CP-25BR/L-27060-12B 40 600 270 150 40 042 |CP-B1208D
3150 5906  95° 25° 1575 2.362 1063 2175
C5 8.0 1650  95° 25° 3 |C5-CP-25BR/L-35060-12B 50 600 350 150 40 0.5 |CP-B1208D
- 3346 649%  95° 25° 1969 2362 1378 2175
I } C6 90 1900  95° 25° 3 |C6-CP-25BR/L-45065-12B 63 650 450 150 40 1.14 |CP-B1208D
3543 7480  95° 25° 2480 2559 1772 2175

R = Rechtsausfihrung, L = Linksausfliihrung
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ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG Werkzeuge zur AuBenbearbeitung

CoroTurn® Prime Schneidkopf zum Drehen
Schraubspannsystem
Coromant Capto® - innere Kiihlschmierstoffzufuhr

PSIR -25.0°
DMIN2 ~—WF
KAPR
LF L Y
=\h @’
1
i
i
1
<DCONpms
DMINA1
™ CP-A
Abmessungen, mm, Zoll
©
SSC  CZCus  DMIN; DMIN, RMPX CNSC |Bestellnummer DCONys LF  WF MIID
CP-A G3 850 1250 15° 3 |C3-CP-30AR/L-22045-11C 32 450 220 150 40 020 |CP-A1108
fEE% 3.346 4.921 1260 1.772 866 2175
>~RMPX
=

A 20

R = Rechtsausfiihrung, L = Linksausfiihrung
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Werkzeuge zur Auenbearbeitung

ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG

CoroTurn® Prime Schneidkopf zum Drehen

RC-Spannsystem
HSK - innere Kiihlschmierstoffzufuhr

8SC CZCws  KAPR1

KAPR_2

CNSC

Bestellnummer

Abmessungen, mm, Zoll

MID

CP-B12.D 63 95°

25°

HT06-CP70BL00130-12B

BAR
DCONys  LF  WF @
63

1300 00 150 40 18
2480 5118 .000 2175

CP-B1208D

A21



ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG Werkzeuge zur AuBenbearbeitung

CoroTurn® Prime Schneidkopf zum Drehen

Schraubspannsystem
HSK - innere Kiihlschmierstoffzufuhr

DMIN2 [_~|PCONMS
DMINA1
Abmessungen, mm, Zoll
©
8SC CZCws  KAPR1 KAPR2 CNSC |Bestellnummer DCONys LF  WF MID
CP-A 63 115° 30° 3 |HT06-CP75AL00130-11C 63 1300 00 150 40 1.88 [CP-A1108

2480 5118 .000 2175

A 22
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Werkzeuge zur Innenbearbeitung

ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG

CoroTurn® Prime Schneidkopf zum Langsdrehen

RC-Spannsystem

CoroTurn® SL - innere Kiihlschmierstoffzufuhr

DMIN/

Abmessungen, mm, Zoll

©J0,
DCONys  LF  WF MID

SSC CZCys DMINy KAPR1 KAPR2 CNSC |Bestellnummer
CP-B12.D 40 50.0 95° 25° 1 |SL-CP-25BR/L-40-12B 40 400 270 150 40 024 |CP-B1208D
1.969 1575 1575 1.063 2175

R = Rechtsausfuhrung, L = Linksausfiihrung

A 23



ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG

Werkzeuge zur Innenbearbeitung

CoroTurn® Prime Schneidkopf zum Langsdrehen

RC-Spannsystem

CoroTurn® SL - innere Kiihlschmierstoffzufuhr

Abmessungen, mm, Zoll

L
&

1575 149 630 1.063 2175

OO,

SSC CZCus  DMIN; KAPR_1  CNSC |Bestellnummer DCONys LPRLF  WF MIID

CP-B12.D 40 50.0 25° 1 [SL-CP-X-25BR/L-40-12B 40 380 160 270 150 40 021 |CP-B1208D
1.969

A24

R = Rechtsausfiihrung, L = Linksausfiihrung
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Werkzeuge zur Innenbearbeitung

ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG

CoroTurn® Prime Schneidkopf zum Langsdrehen

RC-Spannsystem
Wedge Lock

DMIN4
DCONMS »‘

‘ ™
le— WF —»|

‘KAPR_1

Abmessungen, mm, Zoll

©J0,
DCONys  LF  WF

SSC CZCys DMINy KAPR1 KAPR2 CNSC |Bestellnummer MIID
CP-B12.D 40 50.0 95° 25° 6  |TICP-WAR/L-B1225-27B 40 400 270 150 40 0.19 |CP-B1208D
1969  95° 25° 1575 1575 1.063 2175

R = Rechtsausfuhrung, L = Linksausfiihrung
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ALLGEMEINE DREHBEARBEITUNG Werkzeuge zur Innenbearbeitung

CoroTurn® Prime Schneidkopf zum Langsdrehen
RC-Spannsystem

Abmessungen, mm, Zoll

BAR
SSC CZCys DMIN; KAPR1 KAPR2 CNSC |Bestellnummer DCONys LPR LF  WF @ @
CP-B12.D 40 50.0 95°

25° 6  |TICP-WAR/L-B1225X27B 40 380 160
1969  95° 25°

MIID

270 150 40 021 |CP-B1208D
1575 149 630 1.063 2175

L
&

R = Rechtsausfiihrung, L = Linksausfiihrung

A 26
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ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Ab- und Einstechen

CoroCut® QI

Wendeschneidplatten 28

Werkzeuge zur Innenbearbeitung 29-30
CoroCut® 2

Werkzeuge zur Innenbearbeitung 35-34

Komplettes Produktangebot, siehe www.sandvik.coromant.com
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ABSTECHEN UND EINSTECHEN Wendeschneidplatten

CoroCut® QI Wendeschneidplatte zum Nutenfrasen

H3on

P M . N S Abmessungen, mm, Zoll
SSC CW REL RER |Bestellummer S22 IEIZ|EIE 2 |=[2|2|Z|=| AV CWTOLL CWTOLU RETOLL  RETOLU
H 39 020 020 |Q-NH-0396-0002-GF * * * * * 8 0020 0020 -0050 0050
¥ 156 008 008 -0008 0008  -0020 0020
Dﬂﬂ 400 020 020 |QI-NH-0400-0002-GF koo e x| e || x| e x| =] & -0020 0020 0050 0050
< 157 008 008 -0008 0008  -0020 0020
£ 470 030 030 |QI-NH-0470-0003-GF * * * * * 8 000 0020 0050 0050
£ 185 012 012 -0008 0008  -0020 0020
@ 480 030 030 |QI-NH-0480-0003-GF * * * * * 8 0020 0020 -0050 0050
189 012 012 -0008 0008  -0020  .0020
J 500 020 020 |QI-NJ-0500-0002-GF x| a =[x e[ w x| [a = [*[*[a[=[=] & 0020 0020 0050 0050
197 008 008 -0008 0008  -0020  .0020

I

Nuten fur Sicherungsringe

) MIN s [Abmessungen, mm, Zoll

O o v v
SSC CW REL RER |Bestellnummer Z|Z|E|E|E] AN CwTOLL CWTOLU RETOLL  RETOLU
H 415 020 020 |Q-NH-0415-0002-GF x[*|x[*[*| & 000 0130 -0050  0.050
¥ 163 .008 .008 0035 0051  -0020  .0020
8
=
&3
Tl
SSC = Entsprechend SSC am Halter. N = Neutrale Ausfiihrung
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Werkzeuge zur Innenbearbeitung

ABSTECHEN UND EINSTECHEN

CoroCut® QI Schneidkopf zum Einstechen

Schraubspannsystem

Abmessungen, mm, Zoll
OO
SSC  CZCws CDX DMIN; CNSC |Bestellnummer DCONys LF  WF  HF - MIID
E 16 60 240 1 |SL-QI-RE06C16-24 16 140 193 01 150 1.5 001 |Q-NE-0200-0002-GF
,E 236 945 630 551 760 .004 2175
F 20 80 300 1 |SL-QI-RF08C20-30 20 140 193 01 150 1.7 002 |Q-NF-0246-0002-GF
‘75? 315 1.181 787 551 760 .004 2175
G 20 60 280 1 |SL-Q-RG06C20-28 20 140 193 01 150 17 0.2 |Q-NG-0300-0002-GF
236 1.102 787 551 760 .004 2175
25 11.0 37.0 1 |SL-Q-RG11C25-37 25 140 273 01 150 30 003 |Q-NG-0300-0002-GF
433 1.457 984 551 1075 004 2175
25 140 400 1 |SL-Q-RG14C25-40 25 140 273 01 150 30 004 |Q-NG-0300-0002-GF
551 1575 984 551 1075 004 2175
H 32 140 480 1 |SL-Q-RH14C32-48 32 140 338 01 150 30 006 |Q-NH-0400-0002-GF
551 1.890 1260 551 1331 004 2175
32 170 500 1 |SL-Q-RH17C32-50 32 140 338 01 150 30 007 |Q-NH-0400-0002-GF
669 1.969 1260 551 1331 .004 2175
J 40 160 580 1 |SL-QI-RJ16C40-58 40 140 398 01 150 30 0.1 |QI-NJ-0500-0002-GF
630 2.283 1575 551 1567 .004 2175
40 19.0  60.0 1 |SL-QI-RJ19C40-60 40 140 398 01 150 30 0.11 |Q-NJ-0500-0002-GF
748 2.362 1575 551 1567 004 2175

SSC = Ausgelegt fur SSC an Wendeschneidplatte.

R = Rechtsausfuhrung, L = Linksausfiihrung
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ABSTECHEN UND EINSTECHEN Werkzeuge zur Innenbearbeitung

CoroCut® QI Schneidkopf zum Einstechen

Schraubspannsystem

H3on

Abmessungen, mm, Zoll
clo
SSC  CZCws CDX DMINy CNSC |Bestellnummer DCONys LF  WF HF - MIID
E 16 60 240 1 |SL-QI-LE06C16-24 16 140 193 01 150 15 001 |Q-NE-0200-0002-GF
e, 236 945 630 551 760 .004 2175
,7;@ F 20 80 300 1 |SL-QI-LF08C20-30 20 140 193 01 150 17 002 |Q-NF-0246-0002-GF
315 1.181 787 551 760 .004 2175
G 20 60 280 1 |SL-QI-LG06C20-28 20 140 193 01 150 17  0.02 |Q-NG-0300-0002-GF
236 1.102 787 851 760 .004 2175
25 11.0 370 1 |SL-QI-LG11C25-37 25 140 273 01 150 30 0.3 |Q-NG-0300-0002-GF
433 1.457 984 551 1.075 .004 2175
25 140 400 1 |SL-QI-LG14C25-40 25 140 273 01 150 30 007 |Q-NG-0300-0002-GF
551 1575 984 551 1.075 004 2175
H 32 140 480 1 |SL-QI-LH14C32-48 2 140 338 01 150 30 006 |Q-NH-0400-0002-GF
551 1.890 1260 551 1.331 004 2175
32 170 50.0 1 [SL-QI-LH17C32-50 2 140 338 01 150 30 0.10 |QI-NH-0400-0002-GF
669 1.969 1260 551 1.331 004 2175
J 40 16.0 580 1 |SL-Ql-LJ16C40-58 40 140 398 01 150 30 0.5 |QI-NJ-0500-0002-GF
630 2.283 1575 551 1567 .004 2175
40 19.0  60.0 1 |SL-Ql-LJ19C40-60 40 140 398 01 150 30 011 [Q-NJ-0500-0002-GF
748 2.362 1575 551 1567 004 2175
SSC = Ausgelegt fur SSC an Wendeschneidplatte. R = Rechtsausfiihrung, L = Linksausfiihrung
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Werkzeuge zur AuRenbearbeitung

ABSTECHEN UND EINSTECHEN

CoroCut® 2 QS Schaftwerkzeug zum Abstechen und Einstechen

Schraubspannsystem
Prazisionskiihlung

I R

& £_OLLF
- J v WF-IAL_

Metrische Ausfiihrung

Abmessungen, mm

©

SSC  CZCus CDX; OHX OHN CNSC |Bestellnummer B H LF WK CNT MID
H 20x20 200 576 401 3 [C2R-QS20-R/LH20CB 200 200 1091 205 G1/8-28 150 028 |C2I-H2N-0400-
H}ZEH-@@» 25x25 200 656 401 3 |C2R-QS25-R/LH20CB 250 250 1241 265 G1/828 150 45 049 |C2I-H2N-0400-
h 25x25 250 706 451 3 |C2R-QS25-R/LH25CB 250 250 1291 255 G1/8-28 150 55 0.50 |C2I-H2N-0400-
o) e, J 20x20 200 576 401 3 |C2R-QS20-R/LJ20CB 200 200 1091 205 G1/8-28 150 45  0.28 |C2-J2N-0500-
25x25 250 706 451 3 |C2R-QS25-R/LJ25CB 250 250 1291 265 G1/8-28 150 55 0.50 |C2I-J2N-0500-
K 25x25 250 706 451 3 |C2R-QS25-R/LK25CB 250 250 1291 2565 G1/8-28 150 55  0.51 |C2l-K2N-0600-
L 25x25 320 792 537 3 |C2R-QS25-R/LL32CB 250 250 1377 265 G1/8-28 150 65 0.54 |C2I-L2N-0800-

SSC = Ausgelegt fur SSC an Wendeschneidplatte.

R = Rechtsausfuhrung, L = Linksausfiihrung
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ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Werkzeuge zur Auenbearbeitung

CoroCut® 2 QS Schaftwerkzeug zum Abstechen und Einstechen

Schraubspannsystem
Prazisionskiihlung

Metrische Ausfuhrung

SSC  CZCys CDX; OHX OHN CNSC |Bestellnummer

Abmessungen, mm

B H LFy

WF4

CUTDIA

BAR
CNT @ MID

%@ H 20x20 250 626 451 3 [C2R-QS20-R/LH25CD
N

200 200 1141

205

50

G1/8-28

150

55

0.29 | C2I-H2N-0400-

SSC = Ausgelegt fur SSC an Wendeschneidplatte.

A 32

R = Rechtsausfuhrung, L = Linksausfiihrung
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Werkzeuge zur AuRenbearbeitung

ABSTECHEN UND EINSTECHEN

CoroCut® 2 QS Schaftwerkzeug zum Abstechen und Einstechen

Schraubspannsystem

Prazisionskiihlung

Zoll-Ausfiihrung

4 o

& £_OLLF
- J v WF-IAL_

=5

Abmessungen, Zoll

B H LF WF HF CNT

549

SSC  CZCys CDX; OHX OHN CNSC |Bestellnummer MIID
H  3/4x3/4 800 2281 1592 3 |C2R-QSA12-R/LH20CB 750 750 4308 770 750 G1/8-28 2175 33 (C2I-H2N-0400-
H}ZEH-@@} 1x1 1.000 279 1.792 3 |C2R-QSA16-R/LH25CB 1.000 1.000 5099 1.020 1000 G1/8-28 2175 41  1.133 |C2l-H2N-0400-
h J 3/4x3/4 800 2281 1592 3 |C2R-QSA12-R/LJ20CB 750 750 4308 770 750 G1/8-28 2175 33 558 |C2l-J2N-0500-
o) o 1x1  1.000 2796 1.792 3 |C2R-QSA16-R/LJ25CB 1.000 1.000 5099 1.020 1.000 G1/8-28 2175 41  1.146 |C2I-J2N-0500-
K 1x1  1.000 2796 1.792 3 |C2R-QSA16-R/LK25CB 1.000 1.000 5099 1.020 1.000 G1/8-28 2175 41 1.164 | C2I-K2N-0600-
L 1x1 1250 3.110 2106 3 |C2R-QSA16-R/LL32CB 1.000 1.000 5413 1.059 1.000 G1/8-28 2175 48 1.219 |C2I-L2N-0800-

SSC = Ausgelegt fur SSC an Wendeschneidplatte.

R = Rechtsausfuhrung, L = Linksausfiihrung
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ABSTECHEN UND EINSTECHEN Werkzeuge zur AuBenbearbeitung

CoroCut® 2 QS Schaftwerkzeug zum Abstechen und Einstechen

Schraubspannsystem
Prazisionskiihlung

Zoll-Ausfiihrung

Abmessungen, Zoll

SSC  CZCus CDX; OHX OHN CNSC [Bestellnummer B H LF WF HF CUTDIA CNT MID
582

{H}@@, H  3/4x3/4 1000 2481 1792 3 |C2R-QSA12-R/LH25CD 750 750 4508 770 750 2000 G1/8-28 2175 41 (C2I-H2N-0400-
N
SSC = Ausgelegt fur SSC an Wendeschneidplatte. R = Rechtsausfiihrung, L = Linksausfiihrung
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GER

Werkzeuge zur AuRenbearbeitung

ABSTECHEN UND EINSTECHEN

CoroCut® 2 Schneidkopf zum Abstechen und Einstechen

Schraubspannsystem

Coromant Capto® - Prazisionskiihlung

Abmessungen, mm, Zoll

OAH

©

©

SSC  CZCys CDX CNSC |Bestellnummer DCONys LF  WF MIID
H c3 130 3 |C2R-CC3-R/LH13CB 32 550 220 410 150 0.29 | C2I-H2N-0400-
{B{Eﬂ-@@} 512 1260 2.165 .866 1.614 2175
% C3 200 3 |C2R-CC3-R/LH20CB 32 650 220 410 150 45 032 |C2l-H2N-0400-
o) o 787 1260 2559 .866 1.614 2175
C4 130 3 |C2R-CC4-R/LH13CB 40 600 270 450 150 45 046 |C2I-H2N-0400-
512 1575 2362 1063 1.771 2175
C4 200 3 |C2R-CC4-R/LH20CB 40 700 270 450 150 45 050 |GC2l-H2N-0400-
787 1575 275 1063 1.771 2175
C4 250 3 |C2R-CC4-R/LH25CB 40 750 270 450 150 55 048 |C2I-H2N-0400-
964 1575 2953 1063 1.771 2175
C5 130 3 |C2R-CC5-R/LH13CB 50 600 350 570 150 45 073 |C2I-H2N-0400-
512 1.969 2362 1378 2244 2175
C5 250 3 |C2R-CC5-R/LH25CB 50 750 350 570 150 55 076 |C2l-H2N-0400-
964 1969 2953 1378 2244 2175
C6 130 3 |C2R-CC6-R/LH13CB 63 650 450 645 150 45  1.21 |C2-H2N-0400-
512 2480 2569 1.772 2539 2175
C6 200 3 |C2R-CC6-R/LH20CB 63 700 450 645 150 45  1.17 |C2l-H2N-0400-
787 2480 275 1.772 2539 2175
C6 250 3 |C2R-CC6-R/LH25CB 63 750 450 645 150 55  1.16 |C2I-H2N-0400-
964 2480 2953 1.772 2539 2175
C8 250 3 |C2R-CC8-R/LH25CB 80 850 51.0 81.0 150 55 236 |C2l-H2N-0400-
.94 3150 3346 2008 3188 2175
J C4 130 3 |C2R-CC4-R/LJ13CB 40 600 270 450 150 45 046 |C2-J2N-0500-
512 1575 2362 1063 1.771 2175
C4 200 3 |C2R-CC4-R/LJ20CB 40 700 270 450 150 45 050 |C21-J2N-0500-
787 1575 2756 1063 1.771 2175
C4 250 3 |C2R-CC4-R/LJ25CB 40 750 270 450 150 55 049 |C21-J2N-0500-
964 1575 2953 1063 1.771 2175
C5 130 3 |C2R-CC5-R/LJ13CB 50 600 350 570 150 45 073 |C2I-J2N-0500-
512 1969 2362 1378 2244 2175
C5 250 3 |C2R-CC5-R/LJ25CB 50 750 350 570 150 55 077 |C2-J2N-0500-
964 1.969 2953 1378 2244 2175
C6 130 3 |C2R-CC6-R/LJ13CB 63 650 450 645 150 45 121 |C2-J2N-0500-
512 2480 2569 1.772 2539 2175
C6 250 3 |C2R-CC6-R/LJ25CB 63 750 450 645 150 55 1.7 |C2I-J2N-0500-
964 2480 2953 1.772 2539 2175
c8 130 3 |C2R-CC8-R/LJ13CB 80 700 420 810 150 45 224 |C2-J2N-0500-
512 3150 2756 1654 3188 2175
08 250 3 |C2R-CC8-R/LJ25CB 80 850 510 810 150 55 237 |C2-J2N-0500-
.94 3150 3346 2008 3188 2175

SSC = Ausgelegt fur SSC an Wendeschneidplatte.

R = Rechtsausfuhrung, L = Linksausfiihrung
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ABSTECHEN UND EINSTECHEN Werkzeuge zur AuBenbearbeitung

CoroCut® 2 Schneidkopf zum Abstechen und Einstechen

Schraubspannsystem
Coromant Capto® - Prazisionskiihlung

H3on

Abmessungen, mm, Zoll
clo
SSC  CZCus CDX CNSC |Bestellnummer DCONys LF  WF OAH - MIID
K c4 150 3 [C2R-CC4-R/LK15CB 40 650 270 450 150 45 050 |C2l-K2N-0600-
M@@ 591 1575 2559 1063 1.771 2175
h C4 200 3 |C2R-CC4-R/LK20CB 40 700 270 450 150 45 051 |C2-K2N-0600-
o) g 787 1575 275 1063 1771 2175
C4 250 3 |C2R-CC4-R/ILK25CB 40 750 270 450 150 55  0.49 |C2-K2N-0600-
964 1575 2953 1063 1.771 2175
C5 150 3 [C2R-CC5-R/LK15CB 50 650 350 570 150 45 0.78 |C2-K2N-0600-
591 1969 2559 1378 2244 2175
C5 250 3 |C2R-CC5-R/LK25CB 50 750 350 570 150 55 0.78 |C2l-K2N-0600-
964 1969 2953 1378 2244 2175
C6 150 3 [C2R-CC6-R/LK15CB 63 650 450 645 150 45  1.18 |C2-K2N-0600-
591 2480 2559 1.772 2539 2175
C6 250 3 |C2R-CC6-R/LK25CB 63 750 450 645 150 55  1.17 |C2-K2N-0600-
964 2480 2953 1.772 2539 2175
c8 160 3 [C2R-CC8-R/LK16CB 80 750 420 810 150 45 231 |C2-K2N-0600-
630 3150 2953 1654 3188 2175
€8 250 3 |C2R-CC8-R/LK25CB 80 80 510 8.0 150 55 238 |C2-K2N-0600-
.94 3150 3346 2008 3.188 2175
L C5 130 3 [C2R-CC5-R/LL13CB 50 650 350 590 150 65 0.81 |C2-L2N-0800-
512 1969 2559 1378 2322 2175
C5 250 3 |C2R-CC5-R/LL25CB 50 750 350 590 150 65 0.80 |C2-L2N-0800-
964 1969 2953 1378 2322 2175
C6 150 3 [C2R-CC6-R/LL15CB 63 700 450 665 150 65 1.8 |C2-L2N-0800-
591 2480 275 1.772 2618 2175
06 250 3 |C2R-CC6-R/LL25CB 63 800 450 665 150 65 1.30 |C2-L2N-0800-
.964 2480 3150 1.772 2618 2175
C6 300 3 |C2R-CC6-R/LL30CB 63 80 450 665 150 65 1.8 |C2-L2N-0800-
1.181 2480 3346 1.772 2618 2175
C8 250 3 |C2R-CC8-R/LL25CB 80 8.0 420 810 150 65 233 |C2-L2N-0800-
964 3150 3346 1654 3188 2175
C8 320 3 |C2R-CC8-R/LL32CB 80 90 510 8.0 150 65 232 |C2-L2N-0800-
1.260 3150 3543 2008 3188 2175
SSC = Ausgelegt fur SSC an Wendeschneidplatte. R = Rechtsausfiihrung, L = Linksausfiihrung
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GER

FRASEN

CoroMill® MH20

Wendeschneidplatten

CoroMill® MF80

Wendeschneidplatten
Planfraser

CoroMill® Dura

Vollhartmetall-Schaftfraser

CoroMill® 316

Vollhartmetall-Schneidkopf

Frasen

38

40
39-

41-57

58

Komplettes Produktangebot, siehe www.sandvik.coromant.com
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FRASEN Hochvorschubfraser

CoroMill® MH20 Wendeschneidplatte zum Frasen

KRINS 15°

H3on

M § |Abmessungen, mm, Zoll
oloaklkslelsls
SSC REEQ |Bestellnummer 228328 3[w L s
06 20 |MH20-060320E-L50 X || ||| k|| 64 45 342
El g 079 252 477 135
= | | 08 25 |MH20-080425E-L50 X [ d |||k | k| %] 85 59 403
.098 33 232 159
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G

Planfraser

FRASEN

CoroMill® MF80 face milling cutter

Frasdorn - innere Kiihlschmierstoffzufuhr

STDNO
KAPR

Metrische Ausfiihrung

1SO6462
89°

KAPRi !

DC  SSC  CZCys APMX CNSC *%

Abmessungen, mm

Bestellnummer DCONys ISO  DCX LF RPMX | CICT |MID

630 13 2 9.0 1 5 |MF80-R063Q22-13M 220 A 634 400 30 040 11800 | 5 [1305

800 13 27 9.0 1 6 |MF80-R080Q27-13M 27.0 A 804 500 30 074 10400 | 6 |1305

13 27 9.0 1 8 MF80-R080Q27-13H 27.0 A 804 500 30 071 10400 | 8 [1305

1000 13 32 9.0 1 8 |MF80-R100Q32-13M 32.0 B 1004 5.0 30 100 9300 8 [1305

13 32 9.0 1 10 MF80-R100Q32-13H 320 B 1004 500 30 097 9300 | 10 [1305

1250 13 40 9.0 1 10 |MF80-R125Q40-13M 40.0 B 1254 630 30 185 8300 | 10 (1305

13 40 9.0 1 12 MF80-R125Q40-13H 40.0 B 1254 630 30 161 8300 | 12 [1305
Zoll-Ausfiihrung

Abmessungen, Zoll

DC  SSC  CZCus APMX CNSC Iﬁll%IBestellnummer DCONys 1SO DCX LF RPMX | CICT |MID

2500 13 1 354 1 5 | MF80-AR063R25-13M 1.000 A 2516 1575 22 097 11700 | 5 [1305

3000 13 1 354 1 6 | MF80-AR076R25-13M 1.000 A 3016 1969 22 153 10700 | 6 |1305

13 1 354 1 8 MF80-AR076R25-13H 1.000 A 3016 1969 22 165 10700 | 8 [1305

4000 13 1172 354 1 8 | MF80-AR102R38-13M 1.500 B 4016 1969 22 232 9200 8 [1305

13 112 .354 1 10 MF80-AR102R38-13H 1.500 B 4016 1969 22 224 9200 | 10 [1305

5000 13 11/2 354 1 10 | MF80-AR127R38-13M 1.500 B 5016 2480 22 365 8300 | 10 (1305

13 1172 354 1 12 MF80-AR127R38-13H 1.500 B 5016 2480 22 365 8300 | 12 [1305

A 39



FRASEN Planfraser

CoroMill® MF80 insert for milling

KRINS 89°

P Abmessungen, mm, Zoll
M
SSC  RE |Bestellnummer 2|&8|L[IC LE S BS

13 0.80 | MF80-130508M-M50 k| |k |%]180 90 500 1.6
031 512354 197 063

Mittel
M50
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Flexibel FRASEN

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser

Fur Multimaterial

1K212 - 1xD

FHA
BSG
TCDC
TCDCON
ZEFP

28°
COROMANT
e8

h6

2

DCON —~|

e

LF
T }
I|LB1LB2
APMX/LU@ [ 2
~ lbc
Metrische Ausfiihrung
P MIN § [Abmessungen, mm
SI8I18|3(3
DC CZCus APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Bestellnummer SEIE|S|Z|S|DcONg  LF LBy LB,  BHTA
20 6 20 20 2 28 [1K212-0200-XA x| x[*[*¥|x] 60 500 85 120 3
30 6 30 008 45° 30 2 28° [1K212-0300-XA *[*[x|x|*| 60 500 100 126 30°
38 6 38 008 45 38 2 28° [1K212-0380-XA x| x[*[*¥|x] 60 540 127 146 30°
40 6 40 013 45° 40 2 28° [1K212-0400-XA *[x[x[x]*| 60 540 125 142 30°
48 6 48 0138 45 48 2 28° [1K212-0480-XA x| x| x|x|x] 60 50 150 160  30°
50 6 50 013 45 50 2 28" |1K212-0500-XA x|x|x|x|x] 60 540 140 149  30°
58 6 58 018 4 58 2 28° |1K212-0580-XA *[x[x|[x[*x| 60 50 163 165 a0
||
Metrische Ausfiihrung
P MIN § [Abmessungen, mm
SI8I128|3(3
DC CZCus APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Bestellnummer SI=|=|=|S| DCONs  LF LBy
6.0 6 60 013  45° 60 2 28° [1K212-0600-XB x| x|x|x|x] 60 570
78 8 78 013 4 18 2 28° [1K212-0780-XB *[x|x]x]x| 80 630 211
8.0 8 80 020 45° 80 2 28° [1K212-0800-XB x| x|x|x|x]| 80 630
9.7 10 97 020 45° 97 2 28° [1K212-0970-XB *[*[x]x x| 100 720 262
100 10 100 020 45° 100 2 28° [1K212-1000-XB * x| x [ x x| 100 720
"7 12 "7 020 45 117 2 28° |1K212-1170-XB x| x| x| x]x] 120 80 305
120 12 120 020 45 120 2 28 [1K2121200-XB x x| x [ x x| 120 830
160 16 160 020 45° 160 2 28° |1K212-1600-XB x| x[*[x[x] 160 %0
200 20 200 030 45° 200 2 28° [1K212-2000-XB x x| x [ xx] 200 90
||
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FRASEN

Flexibel

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser

Fur Multimaterial

1K232 - 2xD
FHA 28°
BSG COROMANT
TCDC e8
TCDCON h6é
ZEFP 2
ocon-{T]-
KCH ‘
A ! LF
cHw |- BHTQ |
17 !
LB1 LB2
APMXILU l
~ l<pc
Metrische Ausfuhrung
P MIN s [Abmessungen, mm
S38I18(3]8
DC  CZCuw APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Bestellummer EIE|=[=[= [ pcons  LF 1B 1B, BHTA
0 6 20 20 2 268 [1K232-0100-XA *|x[x[*]x] 60 500 80 123 30
200 6 40 40 2 28 [1K232-0200-XA *x[x|x[x] 60 570 105 140 30
306 60 008 45 60 2 268 |1K232-0300-XA *|[x[x[*[x| 60 50 130 156 30
40 6 80 013 4 80 2 28 |1K232-0400-XA * x| x| x|x| 60 570 165 182 30
5.0 6 100 043 45° 100 2 28° | 1K232-0500-XA * [k x]x]x| 60 570 190 199 30°
|
4 DCON—~| | |~
‘ LF
|
t
APMX/LU
Metrische Ausfiihrung - |~Dc
P MIN s [Abmessungen, mm
R EE
DC  CZCw APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Bestellnummer SIE[E[=[=] poonys  LF
60 6 120 018 45° 120 2 28" |1K232-0600-XB * | x| x|x|[x| 60 630
80 8 160 020 45 160 2 26" |1K232-0800-XB ¥ [ x [x[x[x| 80 720
100 10 200 020 45 200 2 28 |1K232-1000-XB * | x[x[*[x| 100 820
120 12 240 020 45 240 2 28" |1K2321200XB * [ x x| 120 90
160 16 30 020 45° 320 2 28" |1K232-1600-XB * [ [x[* x| 160 1040
200 20 400 030 4 400 2 28 [1K232-2000-XB *x[x[*x| 200 1140
|
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Flexibel

FRASEN

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser

Fur Multimaterial
1K313 - 1xD

FHA 38°
BSG COROMANT
TCDC ds
TCDCON h6
ZEFP 3
DCON *%+
KCH
A LF
CHW-+| ‘«
BHTQ
LB1 LB2
APMX/LU {
~ lpC
Metrische Ausfiihrung
P MIN § [Abmessungen, mm
SI8I18|3(3
DC CZCys APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Bestellnummer Sl=[=]|=|=|DcoNs LF LBy LB, BHTA
20 6 20 20 3 38°  [1K313-0200-XA [ x| x]x|x] 60 500 60 95 30°
30 6 30 008 4 30 3 38° [1K313-0300-XA x| x|x[x]x] 60 500 85 111 30°
35 6 35 008 4° 35 3 38°  [1K313-0350-XA *[*[x]x|x] 60 500 99 121 30°
38 6 38 008 4 38 3 38° |1K313-0380-XA x| x| x[x]x] 60 540 108 127  30°
40 6 40 013 4 40 3 38°  [1K313-0400-XA x| x[x]x|x| 60 540 105 122 3
45 6 45 013 45 45 3 38°  [1K313-0450-XA x[x[x]x|x| 60 540 118 131 30°
48 6 48 0.13 45° 48 3 38° |1K313-0480-XA LIRS RARA RS 6.0 540 126 136 30°
50 6 50 013 4 50 3 38°  |1K313-0500-XA *[x[x]x|x] 60 540 120 129 3
58 6 58 013 4 58 3 38°  [1K313-0580-XA x| x| x]x|x| 60 540 139 141 30°
I
Metrische Ausfiihrung
P MIN s [Abmessungen, mm
IS8
DC CZCys APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Bestellnummer SE|=[=]=|=| DCONys  LF LBy
6.0 6 60 013 45 60 3 38°  [1K313-0600-XB *[x[x[x|x] 60 540
78 8 78 013 4 78 3 38° |1K313-0780-XB x| x|x|*[x] 80 580 179
8.0 8 8.0 0.20 45° 8.0 3 38° |1K313-0800-XB kx| x| x| * 8.0 58.0
9.7 10 97 020 4 97 3 38° |1K313-0970-XB x| x| x[x|x] 100 660 223
10.0 10 100 020 45° 100 3 38° |1K313-1000-XB *|*|x]x|x]| 100 66.0
"7 12 17 020 45° 117 3 38° [1K313-1170-XB x[x[x|[x[x] 120 730 257
120 12 120 020 45 120 3 38 [1K313-1200-XB x[x[x]x|x| 120 730
60 16 160 020 45 160 3 38° |1K313-1600-XB x| x| x[x][x] 160 820
200 2 200 030 45° 200 3 38°  [1K313-2000-XB *[x[x]x|x] 200 920
I
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FRASEN

Flexibel

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser

Fur Multimaterial

1K333 - 2xD

FHA
BSG
TCDC
TCDCON
ZEFP

38°
COROMANT
d8

i. w
|

DCON |

LF
BHTQ
LB1 LB2
APM)V(/LU L
~ l-bc
Metrische Ausfuhrung
P MIN s [Abmessungen, mm
I EEE
DC CZCws APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Bestellnummer S1=]= == DCONys  LF LBy LB, BHTA,
1.0 6 20 20 3 38° |1K333-0100-XA * kx| x| * 6.0 500 90 133 30°
15 6 3.0 3.0 3 38°  |1K333-0150-XA * x| x| x| * 6.0 500 80 119 30°
18 6 3.6 36 3 38° |1K333-0180-XA * kx| x]* 6.0 500 80 116 30°
2.0 6 40 40 3 38°  |1K333-0200-XA * x| x| x| * 6.0 500 80 115 30°
2.5 6 50 008 45° 50 3 38° | 1K333-0250-XA * [k x|x]x| 60 500 100 130 30°
2.8 6 5.6 0.08 45° 5.6 3 38°  |1K333-0280-XA * k] x|x]* 6.0 5.0 112 15 30°
3.0 6 60 008 45 6.0 3 38° | 1K333-0300-XA * kx| x]x| 60 570 115 1441 30°
35 6 7.0 0.08 45° 7.0 3 38°  |1K333-0350-XA * k] x|x]* 6.0 57.0 134 156 30°
4.0 6 8.0 0.13 45° 8.0 3 38°  |1K333-0400-XA * kx| x| * 6.0 57.0 145 162 30°
45 6 9.0 0.13 45° 9.0 3 38°  |1K333-0450-XA * x| x| x| * 6.0 57.0 163 176 30°
4.8 6 9.6 0.13 45° 9.6 3 38°  |1K333-0480-XA * kx| x]* 6.0 57.0 174 184 30°
5.0 6 100 013 45° 100 3 38°  |1K333-0500-XA * x| x| x| * 6.0 57.0 170 179 30°
5.5 6 11.0 013 45° 110 3 38° | 1K333-0550-XA * [k x]x]x| 60 570 187 191 30°
|
/ DCON —~ 1 -
! LF
|
APMi(/LU
Metrische Ausfiihrung - |=-bC
P MIN s [Abmessungen, mm
K EEE
DC CZCys APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Bestellnummer S[=|=[=]|=| DCONys  LF LBy
6.0 6 120 013 45° 120 3 38° | 1K333-0600-XB * kx| x| * 6.0 57.0
6.5 8 130 013 45° 130 3 38°  |1K333-0650-XB * k] x|x]* 8.0 630 215
8.0 8 160 020 45° 160 3 38° | 1K333-0800-XB x| x| x| x]x| 80 63.0
10.0 10 200 020 45° 200 3 38°  |1K333-1000-XB * [k ]k x]x]| 100 72.0
12.0 12 240 020 45° 240 3 38°  |1K333-1200-XB * k] x|x]x] 120 83.0
16.0 16 20 020 45° 320 3 38°  |1K333-1600-XB kx| x|x]|*x| 160 1000
20.0 20 400 030 45° 400 3 38°  |1K333-2000-XB * kx| x]x] 200 1140
.
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Flexibel FRASEN

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser

Fur Multimaterial

1K324 - 1.5xD

Metrische Ausfiihrung

\

FHA
BSG
TCDC
TCDCON
ZEFP

36°
COROMANT
h10

h6

4

P MIN § [Abmessungen, mm
SI18128|8
DC  CZCuws APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Bestellnummer SI=|=|=])=| DCONys  LF 1By LBy BHTA,
2.0 6 3.0 3.0 4 36°  |1K324-0200-XA kx| x]x|x] 60 500 90 125 30°
3.0 6 45 008  45° 45 4 36°  |1K324-0300-XA x| x| x]x[*x] 60 500 80 106 30°
40 6 60 013 45 60 4 35°  |1K324-0400-XA kx| x]x|x] 60 540 100 117 30°
5.0 6 75 013 45 75 4 35°  |1K324-0500-XA x| x| x]x[*x] 60 540 130 139 30°
|
1""‘25;2;222;;;;;;
Metrische Ausfiihrung
P MIN § [Abmessungen, mm
SI181388|8
DC  CZCys APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Bestellnummer SI=|=|=[=] DCONys  LF
6.0 6 90 013 4° 90 4 35°  |1K324-0600-XB kx| x]x|x] 60 54.0
8.0 8 120 020 4 120 4 35°  |1K324-0800-XB x| x| x]x[*x] 80 58.0
10.0 10 150 020  45° 150 4 35°  |1K324-1000-XB kx| x| x|x] 100 660
12.0 12 180 020  45° 180 4 35°  |1K324-1200-XB kx| x| x| 120 73.0
16.0 16 240 020  45° 240 4 35°  |1K324-1600-XB k| x|k x[x] 160 920
20.0 2 300 030  45° 300 4 35°  |1K324-2000-XB kx| x| x| x] 200 1040
.
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FRASEN

Flexibel

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser

Fur Multimaterial

1K334 - 2xD

FHA 36°

BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6

ZEFP 4

DCON

LF
RE >\
BHTA2
DN—- T
LU/LB1 LB2
APMX
¥
| l+bC
Metrische Ausfuhrung
P MIN § [Abmessungen, mm
331888

DC  CZCws APMX RE LU ZEFP  FHA |Bestellnummer === [=|=]| DCONys  LF DN LB LB, BHTA,
20 6 4.0 020 100 4 36° |1K334-0200-020-XC L ARARARE RS 6.0 500 19 100 135 30°
6 40 050 100 4 36°  |1K334-0200-050-XC L ARIRARAR 6.0 50.0 19 100 135 30°

30 6 6.0 020 100 4 36° |1K334-0300-020-XC L ARARARE RS 6.0 500 29 100 127 30°
6 6.0 050 100 4 36°  |1K334-0300-050-XC L ARIRARAR 6.0 5.0 29 100 127 30°

40 6 8.0 050 130 4 35° | 1K334-0400-050-XC LIRS BRI RS 6.0 540 38 130 149 30°
6 8.0 100 130 4 35°  |1K334-0400-100-XC x| x| k] *|*x 6.0 540 38 130 149 30°

5.0 6 100 050 16.0 4 35° |1K334-0500-050-XC LIRS RARE RS 6.0 540 48 160 170 30°
6 10.0 100 16.0 4 35°  |1K334-0500-100-XC x| x| k] *|*x 6.0 540 48 160 170 30°

||
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G

Flexibel

FRASEN

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser

Fur Multimaterial

1K334 - 2xD
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON  h6
ZEFP 4
DCON *j%j*
‘ LF
DN—={ | 1=+
LU/LBA1
APMX
~ |bC
Metrische Ausfiihrung
P MIN § [Abmessungen, mm
S138128|8
DC  CZCws APMX RE LU ZEFP  FHA |Bestellnummer === == DCONys  LF DN LBy
6.0 6 130 050 190 4 35° | 1K334-0600-050-XD kx| *x]x]|x] 60 570 58 190
6 130 100 190 4 35° |1K334-0600-100-XD x| x| x]x[x]|] 60 570 58 190
8.0 8 190 050 265 4 35° | 1K334-0800-050-XD kx| *x]x]|x] 80 630 7.7 265
8 190 100 265 4 35°  |1K334-0800-100-XD * x| x]x|[x]| 80 630 7.7 265
8 190 200 265 4 35°  |1K334-0800-200-XD kx| x| x|x] 80 630 7.7 265
10.0 10 220 050 310 4 35° | 1K334-1000-050-XD kx| x]*x|*x]| 100 720 96 310
10 220 100 310 4 35°  [1K334-1000-100-XD kx| x| x|x] 100 720 96 310
10 220 200 310 4 35° | 1K334-1000-200-XD kx| x| *x|*x]| 100 720 96 310
10 220 300 310 4 35° | 1K334-1000-300-XD kx| k] x|x] 100 720 96 310
12.0 12 260 050 360 4 35° | 1K334-1200-050-XD * x|k kx| 120 830 115 360
12 260 100 360 4 35° | 1K334-1200-100-XD kx| *x]x|x] 120 830 115 360
12 260 200 360 4 35° | 1K334-1200-200-XD * x|k ]x[x] 120 830 115 360
12 260 400 360 4 35°  [1K334-1200-400-XD k| xfk|xfx] 120 80 115 360
16.0 16 320 050 480 4 35° | 1K334-1600-050-XD kx| *x]x]|x] 160 1000 154 480
16 320 100 480 4 35°  [1K334-1600-100-XD kx| *|x|[*x] 160 1000 154 480
16 320 200 480 4 35° | 1K334-1600-200-XD kx| *x]x]|x] 160 1000 154 480
16 320 400 480 4 35°  [1K334-1600-400-XD k| x|k |x[*] 160 1000 154 480
20.0 20 400 050 600 4 35° | 1K334-2000-050-XD *x x|k *] 200 1140 192 600
20 400 1.00 600 4 35° | 1K334-2000-100-XD kx| k]x]x] 200 1140 192 600
20 400 200 600 4 35° | 1K334-2000-200-XD * x| xk]x|[*] 200 1140 192 600
20 400 300 600 4 35° | 1K334-2000-300-XD kx| k]x]x] 200 1140 192 60.0
20 400 400 600 4 35° | 1K334-2000-400-XD * | * ‘ * %] 200 1140 192 60.0
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FRASEN

Flexibel

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser

Fur Multimaterial

1K334 - 2xD

Metrische Ausfuhrung

35°
COROMANT
h10

h6

4

P MIN s [Abmessungen, mm
HIKEEE

DC  CZCys APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Bestellnummer =|=|=|=[=] DCONys  LF

6.0 6 180 013  45° 130 4 35° | 1K334-0600-XB * [k ]x|x]x| 60 57.0

8.0 8 190 020 45 190 4 35°  |1K334-0800-XB * x| x]x]x| 80 63.0

10.0 10 20 020 45 220 4 35° | 1K334-1000-XB * [k x|x]x| 100 720

12.0 12 260 020 45° 260 4 35°  |1K334-1200-XB * [k x]x]x| 120 830

16.0 16 320 020 45° 320 4 35° | 1K334-1600-XB x| k| x| x|*x] 160 1000

20.0 20 400 030  45° 400 4 35°  |1K334-2000-XB * | * a kx| 200 1140
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Flexibel FRASEN
- CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser
O . . .
Fur Multimaterial
1K354 - 3xD
FHA 36°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6
ZEFP 4
DCON — ‘ n
I
! LF
BHT%&
\__DN—
LULB1 LB2
APMX
~ ~bc
Metrische Ausfiihrung
P MIN § [Abmessungen, mm
SI38I1338
DC CZCs APMX RE LU ZEFP  FHA |Bestellnummer EI=|E|S|=|bcoNs LF DN 1By LB,  BHTA
20 6 60 020 120 4  36° |1K354-0200-020-XC x|x[*[*x|x] 60 570 19 120 155 a0
6 60 050 120 4 36° |1K354-0200-050-XC *|[x|x]x|x| 60 570 19 120 155 30
30 6 90 020 135 4  36° |1K354-0300-020-XC x|x[*[*x|x] 60 570 29 135 162 a0
6 90 050 135 4 36° |1K354-0300-050-XC *|[x|x]x|x| 60 570 29 135 162 30
35 6 9.0 020 158 4 35°  |1K354-0350-020-XC LIRS RARA RS 6.0 570 34 1568 180 30°
40 6 120 020 180 4  35° |1K354-0400-020-XC x|x[*[x]x] 60 570 38 180 199 30
6 120 050 180 4 35°  |1K354-0400-050-XC LIRS RARA RS 6.0 570 38 180 199 30°
50 6 150 050 225 4  35° |1K354-0500-050-XC x|x[*[*x]x] 60 660 48 25 285 3
6 150 100 25 4 35° |1K354-0500-100-XC x|x|*|*x]|x] 60 660 48 25 285 30
I
DCON+%]+
|
L LF
DN4> ‘ f—
LU/LB1
APM
Metrische Ausfiihrung -~ oc
P MIN § [Abmessungen, mm
SISI133(8
DC CZCy APMX RE LU ZEFP  FHA |Bestellnummer BIEIE|E|=]| bcoNs LF DN LBy
6.0 6 180 050 270 4  35° |1K354-0600-050-XD x[x[*[*x[x] 60 660 58 270
6 180 100 270 4 35° |1K354-0600-100-XD x|[x|*x]x|x| 60 660 58 270
80 8 240 050 360 4  35° |1K354-0800-050-XD x[x[*[*x[x] 80 0 77 360
8 240 100 360 4 35° |1K354-0800-100-XD x|x[x[*x]x] 80 70 77 360
8 240 200 360 4 35°  |1K354-0800-200-XD kx| x| x| * 8.0 730 77 360
00 10 300 050 450 4 35 |1K354-1000-050-XD x|x[*[*x[x] 100 80 96 450
10 300 1.00 450 4 35°  |1K354-1000-100-XD kx| x| x| x| 100 870 96 450
10 300 200 450 4 35° |1K354-1000-200-XD * x|« ]x|x| 100 870 96 450
120 12 30 100 540 4 35 |1K354-1200-100-XD x[x[*[*x[x] 120 1040 115 540
12 30 200 540 4 35° |1K354-1200-200-XD * x| ]x|x| 120 1040 115 540
12 30 300 540 4 35° |1K354-1200-300-XD x| x| x| *x|x] 120 1040 115 540
160 16 480 100 720 4 35 |1K354-1600-100-XD x| x[*[*x[x] 160 1260 154 720
16 480 200 720 4  35° |1K354-1600-200-XD x|x[*[x|x| 160 1260 154 720
6 480 300 720 4 35° |1K354-1600-300-XD x| x[*]*x]|x] 160 1260 154 720
20.0 20 600 250 900 4 35°  |1K354-2000-250-XD x|k |k x|*x| 200 1420 192 900
20 600 300 9.0 4 35 |1K354-2000-300-XD x|x[*[*x]x] 200 1420 192 900
20 600 400 900 4 35 |1K354-2000-400-XD x| x| x| x] 200 1420 192 900
I
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FRASEN

Flexibel

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser

Fur Multimaterial

1K325 - 1.5xD

Metrische Ausfuhrung

FHA
BSG
TCDC
TCDCON
ZEFP

36°
COROMANT
h10

h6

5

P MIN s [Abmessungen, mm
I EEE
DC CZCws APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Bestellnummer S1=]= == DCONys  LF LBy LB, BHTA,
3.0 6 45 0.08 45° 45 5 36°  |1K325-0300-XA * kx| x| * 6.0 500 87 13 30°
4.0 6 6.0 0.13 45° 6.0 5 36°  |1K325-0400-XA * x| x| x| * 6.0 540 116 133 30°
5.0 6 75 0.13 45° 75 5 36° | 1K325-0500-XA * kx| x]* 6.0 540 145 154 30°
.
/ DCON +=t=+
KCH 0
A LF
CHW -~ L
I
APM)v(/LU
Metrische Ausfiihrung - |pc
P MIN s |[Abmessungen, mm
SI3|8I8|8
DC CZCys APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Bestellnummer S[=|= == DCONys  LF
6.0 6 90 013 45 90 5 36° | 1K325-0600-XB * [k x|x]x| 60 54.0
8.0 8 120 020 45° 120 5 36°  |1K325-0800-XB * k] x|x]* 8.0 58.0
10.0 10 150 020 45 150 5 36° | 1K325-1000-XB * x| x| x]x| 100 660
12.0 12 180 020 45°  18.0 5 36°  |1K325-1200-XB * kx| x]x]| 120 73.0
16.0 16 240 020 45° 240 5 36° |1K325-1600-XB * k] x|x|x| 160 82.0
20.0 20 300 030 45° 300 5 36°  |1K325-2000-XB * k] x| x| x| 200 2.0
= |
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G

Flexibel

FRASEN

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser

Fur Multimaterial

1K335 - 2xD
FHA 36°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6
ZEFP 5
Metrische Ausfiihrung
P MIN § [Abmessungen, mm
S138128|8
DC  CZCws APMX RE LU ZEFP  FHA |Bestellnummer === == DCONys  LF DN 1By LB BHTA
3.0 6 6.0 020 105 5 36°  [1K335-0300-020-XC kx| *x]x]|x] 60 50 29 105 132 30°
6 6.0 050 105 5 36° | 1K335-0300-050-XC x| x| x]x|*x] 60 500 29 105 132 30°
40 6 8.0 020 140 5 36°  [1K335-0400-020-XC kx| *x]x]|x] 60 540 38 140 159 30°
6 8.0 050 140 5 36° | 1K335-0400-050-XC x| x| x]x|*x] 60 540 38 140 159 30°
5.0 6 100 050 175 5 36°  [1K335-0500-050-XC kx| x]x]|x] 60 570 48 175 185 30°
6 100 100 175 5 36°  |[1K335-0500-100-XC *|x|x|x|*x| 60 570 48 175 185 30°
||
DCON *%*
‘ LF
LU/LBA1
APMX
Metrische Ausfiihrung -~ |«DC
plm I N |'s [Abmessungen, mm
K EE R
DC  CZCws APMX RE LU ZEFP  FHA |Bestellnummer =|=|=|=|=]| DCONys  LF DN LBy
6.0 6 120 050 180 5 36°  [1K335-0600-050-XD kx| x|x]|x] 60 570 58 180
6 120 100 180 5 36° | 1K335-0600-100-XD *|x|x|x|*x| 60 570 58 180
8.0 8 160 050 240 5 36°  [1K335-0800-050-XD kx| k]x|*x] 80 630 7.7 240
8 160 100 240 5 36° | 1K335-0800-100-XD kx| x]*x|*x| 80 630 7.7 240
8 160 200 240 5 36° | 1K335-0800-200-XD kx| x]x|x] 80 630 7.7 240
10.0 10 200 050 300 5 36° | 1K335-1000-050-XD * x| x]x[*x] 100 720 96 300
10 200 1.00 300 5 36° | 1K335-1000-100-XD kx| *x]x|x] 100 720 96 300
10 200 200 300 5 36° | 1K335-1000-200-XD x| x| x]x x| 100 720 96 300
12.0 12 240 050 360 5 36° | 1K335-1200-050-XD kx| *x]x|x] 120 830 115 360
12 240 1.00 360 5 36° | 1K335-1200-100-XD kx| x| *x|*x]| 120 830 115 360
12 240 200 360 5 36° | 1K335-1200-200-XD kx| xx|x] 120 830 115 360
12 240 300 360 5 36° | 1K335-1200-300-XD kx| x| x| 120 830 115 360
16.0 16 320 050 480 5 36°  [1K335-1600-050-XD kx| *|x|[*x] 160 1000 154 480
16 320 100 480 5 36° |1K335-1600-100-XD * x| x]x|[*]| 160 1000 154 480
16 320 200 480 5 36° | 1K335-1600-200-XD kx| *x|x|x] 160 1000 154 480
16 320 300 480 5 36° | 1K335-1600-300-XD x| x| x|k |[*]| 160 1000 154 480
20.0 20 400 050 600 5 36° | 1K335-2000-050-XD kx| k]x]x] 200 1140 192 60.0
20 400 1.00 600 5 36° | 1K335-2000-100-XD kx| x]x| x| 200 1140 192 60.0
20 400 200 600 5 36°  [1K335-2000-200-XD kx| k|x|[x] 200 1140 192 600
20 400 300 600 5 36° | 1K335-2000-300-XD k| x| x|*x| x| 200 1140 192 60.0
20 400 400 600 5 36°  [1K335-2000-400-XD * | x ‘ x| x| 200 1140 192 60.0
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FRASEN Flexibel

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser

Fur Multimaterial

1K365 - 3.5xD
FHA 36°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON  h6
ZEFP 5
LF
4 LT2
Metrische Ausfuhrung
P MIN § [Abmessungen, mm
S18I18(38]8
DC  CzCws APMX RE LU ZEFP  FHA |Bestellnummer === [=]=] DCONys  LF DN 1By LB BHTA
3.0 6 105 020 147 5 36° | 1K365-0300-020-XC kx| x]|x]x| 60 570 29 147 174 30°
6 105 050 147 5 36°  |1K365-0300-050-XC x| x|k [k|*x]| 60 570 29 147 174 30°
40 6 140 020 196 5 36° | 1K365-0400-020-XC *|*|x|x]x| 60 630 38 196 215 30°
6 140 050 19.6 5 36° | 1K365-0400-050-XC x| x|k [k|*x]| 60 630 38 196 215 30°
5.0 6 175 050 245 5 36° | 1K365-0500-050-XC kx| x|*x| 60 660 48 245 255 30°
6 175 100 245 5 36°  [1K365-0500-100-XC kx| x| x]x| 60 660 48 245 255 30°
|
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G

Flexibel

FRASEN

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser

Fur Multimaterial

1K365 - 3.5xD
FHA 36°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON  h6
ZEFP 5
DCON »T«
1
‘ LF
|
DN—{ |
APMX LU/LBA
~ l-bc
Metrische Ausflihrung
P MIN § [Abmessungen, mm
S138128|8
DC  CZCws APMX RE LU ZEFP  FHA |Bestellnummer === == DCONys  LF DN LBy
6.0 6 210 050 27.0 5 36° | 1K365-0600-050-XD kx| *x]x]|x] 60 660 58 270
6 210 100 270 5 36° | 1K365-0600-100-XD x| x| x]x[x]|] 60 660 58 270
8.0 8 280 050 360 5 36° | 1K365-0800-050-XD kx| *x]x]|x] 80 780 77 360
8 280 1.00 360 5 36° | 1K365-0800-100-XD * x| x]x|[x]| 80 780 7.7 360
8 280 200 360 5 36° |1K365-0800-200-XD kx| x| x[*x] 80 780 7.7 360
10.0 10 350 050 450 5 36° | 1K365-1000-050-XD kx| x]*x|*x]| 100 870 96 450
10 30 100 450 5 36°  [1K365-1000-100-XD kx| k|x[x] 100 80 96 450
10 350 200 450 5 36° | 1K365-1000-200-XD kx| x| x|*x]| 100 870 96 450
12.0 12 420 100 540 5 36° | 1K365-1200-100-XD kx| k|x|x] 120 1040 115 540
12 420 200 540 5 36° | 1K365-1200-200-XD * x|k x|[*]| 120 1040 115 540
12 420 300 540 5 36° | 1K365-1200-300-XD kx| k] x|x] 120 1040 115 540
16.0 16 5.0 1.00 720 5 36° | 1K365-1600-100-XD * x| x]x|[*]| 160 1260 154 720
16 560 200 720 5 36°  [1K365-1600-200-XD kx| k|x|[*x] 160 1260 154 720
16 560 300 720 5 36° | 1K365-1600-300-XD k| k| k]x]|x] 160 1260 154 720
16 560 400 720 5 36°  [1K365-1600-400-XD k| x|k x[x] 160 1260 154 720
20.0 20 700  1.00 900 5 36° | 1K365-2000-100-XD k| k| k]x]|x] 200 1420 192 90.0
20 700 200 9.0 5 36°  [1K365-2000-200-XD kx| k|x|[x] 200 1420 192 900
20 700 300 900 5 36° | 1K365-2000-300-XD * x| x|k *]| 200 1420 192 900
20 700 400 900 5 36° | 1K365-2000-400-XD kx| x]x|x] 200 1420 192  90.0
|
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FRASEN

Flexibel

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser

Fur Multimaterial

1K365 - 3.5xD

36°
COROMANT
h10

h6

5

LU/LBA

|

~ l~pc

Metrische Ausfuhrung

P MIN s [Abmessungen, mm

S38I18(3]8
DC  CZCuys APMX CHW KCH LU ZEFP  FHA |Bestellnummer === [=]=] DCONys  LF DN LB
6.0 6 210 013 45° 2710 5 36° | 1K365-0600-XD * [k ]x|x]x| 60 660 58 270
8.0 8 280 020 45° 360 5 36° | 1K365-0800-XD * x| x]x]x| 80 730 77 360
10.0 10 30 020 45 450 5 36° | 1K365-1000-XD k[ kx| x]x| 100 870 96 450
12.0 12 420 020 45° 540 5 36° | 1K365-1200-XD * x|k x]x| 120 1040 115 540
16.0 16 560 020 45° 720 5 36° | 1K365-1600-XD * x| x|x]x| 160 1260 154 720
20.0 20 700 030  45° 900 5 36° | 1K365-2000-XD * [k x]x]x| 200 1420 192 900

|
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G

Flexibel

FRASEN

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser

Fur Multimaterial

1K337 - 2xD
FHA 37°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6
ZEFP 7
DCON —~| 1 [+
‘ LF
DN»“?«
LU/LB1
APMX
- kbc
Metrische Ausfiihrung
p § [Abmessungen, mm

1818|188
DC  CZCys APMX RE LU  ZEFP  FHA |Bestellnummer S1= == [=] DCONys  LF DN LBy
6.0 6 120 050 180 7 37°  |1K337-0600-050-XD kx| *x]x]|x] 60 570 58 180
6 120 100 180 7 37° |1K337-0600-100-XD x| x| x]x[x]|] 60 570 58 180
8.0 8 160 050 240 7 37°  |1K337-0800-050-XD kx| *x]x]|x] 80 630 7.7 240
8 160 100 240 7 37°  |1K337-0800-100-XD * x| x]x|[x]| 80 630 7.7 240
8 160 200 240 7 37°|1K337-0800-200-XD kx| x| x|x] 80 630 7.7 240
10.0 10 200 050 300 7 37°  |1K337-1000-050-XD kx| *k]x|x] 100 720 96 300
10 200 1.00 300 7 37°  |1K337-1000-100-XD kx| k|x|[x] 100 720 96 300
10 200 200 300 7 37° |1K337-1000-200-XD kx| k] x|x] 100 720 96 300
12.0 12 240 050 360 7 37°  |1K337-1200-050-XD kx| k|x|x] 120 80 115 360
12 240 100 360 7 37°  |1K337-1200-100-XD *x|x]x|[x|] 120 8.0 115 360
12 240 200 360 7 37°  |1K337-1200-200-XD kx| k|x|x] 120 80 115 360
12 240 300 360 7 37° |1K337-1200-300-XD * x|k x|[x]| 120 8.0 115 360
16.0 16 320 050 480 7 37°  |1K337-1600-050-XD kx| k|x|*x] 160 1000 154 480
16 320 100 480 7 37°  |1K337-1600-100-XD kx| *x]x]|x] 160 1000 154 480
16 320 200 480 7 37°  |1K337-1600-200-XD kx| *|x|[*x] 160 1000 154 480
16 320 300 480 7 37° |1K337-1600-300-XD kx| x]x|x] 160 1000 154 480
20.0 20 400 050 600 7 37°  |1K337-2000-050-XD kx| k|x|[x] 200 1140 192 600
20 400 1.00 600 7 37°  |1K337-2000-100-XD *x x|k *] 200 1140 192 600
20 400 200 600 7 37°  |1K337-2000-200-XD kx| k]x]x] 200 1140 192 600
20 400 300 600 7 37°  |1K337-2000-300-XD * x| xk]x|[*] 200 1140 192 600
20 400 400 600 7 37° |1K337-2000-400-XD kx| k] x|x] 200 1140 192 600
250 25 500 1.00 750 7 37°  |1K337-2500-100-XD kx| k]x]x] 250 1350 240 750
25 500 200 750 7 37°  |1K337-2500-200-XD kx| k|x|[*] 250 1350 240 750
25 500 300 750 7 37°  |1K337-2500-300-XD kx| k]x]x] 250 1350 240 750
25 500 400 750 7 37°  |1K337-2500-400-XD * | x ‘ x| x| 260 1350 240 750
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FRASEN

Flexibel

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser

Fur Multimaterial

1K357 - 3xD
FHA 37°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6é
ZEFP 7
]
DCON*#*
|
DN— -
LU/LB1
APMX
- |l-pc
Metrische Ausfuhrung
P MIN § [Abmessungen, mm
S18I18(38]8
DC  CzCws APMX RE LlU  ZEFP  FHA |Bestellnummer === [=]=] DCONys  LF DN LBy
6.0 6 180 050 240 7 37° | 1K357-0600-050-XD kx| x| x]* 6.0 630 58 240
6 180 100 240 7 37°  |1K357-0600-100-XD x| kx| x]x 6.0 630 58 240
8.0 8 240 050 320 7 37° | 1K357-0800-050-XD kx| x| x]* 8.0 730 7.7 320
8 240 100 320 7 37°  |1K357-0800-100-XD x| kx| x]x 8.0 730 77 320
8 240 200 320 7 37°  |1K357-0800-200-XD LRI R RIS 8.0 730 77 320
10.0 10 300 050 400 7 37°  |1K357-1000-050-XD kx| x| x]*x| 100 20 96 400
10 300 1.00 400 7 37°  |1K357-1000-100-XD kx| x| x]x| 100 80 96 400
10 300 200 400 7 37°  |1K357-1000-200-XD kx| x| x]*x]| 100 20 96 400
12.0 12 360 1.00 480 7 37° | 1K357-1200-100-XD kx| x| x|*x| 120 970 115 480
12 360 200 480 7 37°  |1K357-1200-200-XD x| k| x| x]x] 120 970 115 480
12 360 300 480 7 37° | 1K357-1200-300-XD kx| x| x| x| 120 970 115 480
16.0 16 480 150 640 7 37°  |1K357-1600-150-XD x| k| x[x]x] 160 1150 154 640
16 480 200 640 7 37°  |1K357-1600-200-XD k| x| x| x]x| 160 1150 154 640
16 480 300 640 7 37°  |1K357-1600-300-XD * x| x| x|*x| 160 1150 154 640
20.0 20 600 250 800 7 37°  |1K357-2000-250-XD kx| x| x]x| 200 1350 192 800
20 600 300 800 7 37°  |1K357-2000-300-XD k| x| x| *x|*x| 200 1350 192 80.0
20 600 400 800 7 37°  |1K357-2000-400-XD kx| x| x]x| 200 1350 192 800
25.0 25 750 200 1000 7 37°  |1K357-2500-200-XD x| kx| x]x] 250 1620 240 100.0
25 750 400 1000 7 37° | 1K357-2500-400-XD k| x| x| x]*x| 250 1620 240 100.0
25 750 600 1000 7 37°  |1K357-2500-600-XD * | * a x| x| 250 1620 240 1000
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Flexibel

FRASEN

CoroMill® Dura Vollhartmetall-Schaftfraser

Fur Multimaterial

1K377 - 4xD

FHA 37°

BSG COROMANT

TCDC h10

TCDCON h6

ZEFP 7

LF
LB1
l-bC
Metrische Ausfiihrung
p § [Abmessungen, mm

1818|188
DC  CZCys APMX RE LU  ZEFP  FHA |Bestellnummer S1= == [=] DCONys  LF DN LBy
6.0 6 240 050 288 7 37°  |1K377-0600-050-XD kx| *x]x]|x] 60 660 58 288
6 240 100 288 7 37° |1K377-0600-100-XD x| x| x]x[x]|] 60 660 58 288
8.0 8 320 050 384 7 37°  |1K377-0800-050-XD kx| *x]x]|x] 80 770 77 384
8 320 100 384 7 37°  |1K377-0800-100-XD * x| x]x|[x]| 80 770 7.7 384
8 320 200 384 7 37° |1K377-0800-200-XD kx| x| x|x] 80 70 77 384
10.0 10 400 1.00 480 7 37° |1K377-1000-100-XD kx| *k]x|x] 100 910 96 480
10 400 200 480 7 37°  [1K377-1000-200-XD kx| k|x|[x] 100 910 96 480
10 400 300 480 7 37° |1K377-1000-300-XD kx| k] x|x] 100 910 96 480
12.0 12 480 100 576 7 37°  |1K377-1200-100-XD kx| *k|x]|x] 120 1040 115 576
12 480 250 576 7 37°  |1K377-1200-250-XD * x|k x|[*]| 120 1040 115 576
12 480 400 576 7 37°  |1K377-1200-400-XD kx| k] x|x] 120 1040 115 576
16.0 16 640 200 768 7 37°  |1K377-1600-200-XD * x| x]x|[*]| 160 1260 154 7638
16 640 300 768 7 37°  |1K377-1600-300-XD kx| k|x|[*x] 160 1260 154 768
16 640 400 768 7 37° |1K377-1600-400-XD kx| k]x|x] 160 1260 154 768
20.0 20 800 300 9.0 7 37°  |1K377-2000-300-XD kx| k|x|[x] 200 1490 192 960
20 800 400 9.0 7 37°  |1K377-2000-400-XD kx| k]x]x] 200 1490 192 96.0
20 800 600 9.0 7 37° |1K877-2000-600-XD k| x k] x[x] 200 1490 192 960
25.0 25 1000 300 1200 7 37°  |1K377-2500-300-XD * x| x|k *]| 250 1800 240 1200
25 1000 400 1200 7 37°  |1K377-2500-400-XD kx| x]x]|x] 250 1800 240 1200
25 1000 600 1200 7 37° |1K377-2500-600-XD x| * ‘ x| x| 260 1800 240 1200
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FRASEN Optimiert

CoroMill® 316 Geloteter Keramik-Fraskopf zum Hochgeschwindigkeitsschruppen

Fur Nickelbasislegierungen

Optimiert
FHA 35°
BSG COROMANT
TCDC h9
DCONps
LF

Metrische Ausfuhrung

Abmessungen, mm

w

=2
DC  CZCws APMX RE LU  ZEFP |Bestellnummer ;; DCONys LF DN
100 E10 70 200 70 6 |316-10FM635-10020D *| 97 159 97
120  E12 70 200 70 6 |316-12FM635-12020D *| 17 185 117
160  E16 90 200 90 6 |316-16FM635-16020D *| 165 267 155
200 E20 90 200 90 6 |316-20FM635-20020D *| 193 283 193
250 E% 90 200 90 6 |316-25FM635-25020D *| 242 N3 242
FHA 38°
BSG COROMANT
TCDC h9

~~DCONps

Metrische Ausfuhrung

§ [Abmessungen, mm

Q
DC CZCws APMX, RE; RE, REEQ DCF ZEFP |Bestellnummer &% | DCONys  LF DN
10.0 E10 07 150 500 199 340 4 |316-10HM438-10015D x| 97 159 97
12.0 E12 08 150 600 210 450 4 |316-12HM438-12015D x| 117 185 117
16.0 E16 10 200 800 275 6.20 4 |316-16HM438-16020D *| 1565 267 155
20.0 E20 13 200 1000 307 800 4 |316-20HM438-20020D *| 193 283 195
25.0 E25 16 300 1200 421 1000 4 |316-25HM438-25030D *| 242 283 242
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ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE

Adapter fur rotierende Werkzeuge
Maschinenseitige Schnittstelle HSK 60-71
Maschinenseitige Schnittstelle ISO 7388-1 72-75
Maschinenseitige Schnittstelle MAS-BT 76-78

Maschinenseitige Schnittstelle CAT-V 79-81

Komplettes Produktangebot, siehe www.sandvik.coromant.com

A 59



ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE Maschinenseitige Schnittstelle HSK

HSK Adapter fur Frasdorn
Maschinenseitige Schnittstelle HSK A/C
Kiihlschmierstoff durch Frasdorn

DCOl

Metrische Ausfuhrung

H3on

Abmessungen, mm

BAR
CZCus CZCys CNSC CXSC | Bestellnummer DCONys DBC  DCONws LF LBy BDy @ @ RPMX

40 2 1 4 |HA04-AR22-B048-050 40.0 20 500 500 480 80 4500 049 30000
63 32 1 4 |HA06-AR32-B078-060 63.0 320 600 600 780 80 180.00 1.59 20500

408 1 4 |HA06-AR40-B092-060 63.0 66.7 400 600 600 870 80 30000 1.84 20500
80 40 1 4 |HA08-AR40-B092-070 80.0 400 700 700 870 80 30000 2.96 14000

|— _F —
LB1
\
DCONMS 5 - -DCONWS BD1
! ]
Metrische Ausfuhrung
Abmessungen, mm
DO
CZCws CZCws CNSC CXSC |Bestellnummer DCONys DBC DCONws LF LBy LB, BDi BD RPMX
40 16 1 4 |HA04-AR16-B032-050 40.0 160 500 290 500 320 480 80 2200 0.32 30000
50 16 1 4 |HA05-AR16-B032-050 50.0 160 500 230 500 320 500 80 2200 047 25000
22 1 4 |HA05-AR22-B048-060 50.0 220 600 340 600 480 500 80 4500 0.80 25000
63 16 1 4 |HA06-AR16-B032-050 63.0 160 500 240 500 320 630 8 2200 0.73 20500
22 1 4 |HA06-AR22-B048-050 63.0 220 500 240 500 500 630 80 4500 098 20500
27 1 4 |HA06-AR27-B063-060 63.0 270 600 240 600 600 630 80 8000 1.35 20500
80 22 1 4 |HA08-AR22-B048-050 80.0 220 500 230 500 500 800 80 4500 141 14000
27 1 4 |HA08-AR27-B063-050 80.0 270 500 230 500 600 80.0 80 80.00 167 14000
32 1 4 |HA08-AR32-B078-060 80.0 20 600 340 600 780 800 80 180.00 221 14000
100 22 1 4 |HA10-AR22-B048-050 100.0 220 500 180 500 500 1000 80 4500 228 12500
22 1 4 |HA10-AR22-B048-100 100.0 220 1000 680 1000 500 1000 80 4500 295 12500
27 1 4 |HA10-AR27-B063-050 100.0 270 500 180 500 500 1000 80 80.00 251 12500
27 1 4 |HA10-AR27-B063-100 100.0 270 1000 680 1000 600 1000 80 80.00 369 12500
32 1 4 |HA10-AR32-B078-050 100.0 320 500 200 500 630 1000 80 180.00 2.79 12500
32 1 4 |HA10-AR32-B078-100 100.0 320 1000 700 1000 780 1000 80 180.00 4.62 12500
408 1 4 |HA10-AR40-B092-060 1000  66.7 400 600 310 600 870 1000 80 30000 351 12500
408 1 4 |HA10-AR40-B092-100 1000 667 400 1000 710 1000 870 1000 80 30000 543 12500
125 32 1 4 |HA12-AR32-B078-100 125.0 320 1000 680 1000 780 1250 80 180.00 5.88 9500
408 1 4 |HA12-AR40-B092-100 1250 667 400 1000 680 1000 870 1250 80 300.00 6.90 9500

Komplette Ersatzteilliste sieche www.sandvik.coromant.com
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Maschinenseitige Schnittstelle HSK

ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE

HSK Adapter fur Frasdorn
Maschinenseitige Schnittstelle HSK A/C
Kuhlschmierstoff durch Frasdorn

D1

Zoll-Ausfiihrung

Abmessungen, mm

BAR
CZCus CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer DCONys  DBC  DCONws LF  BD @ @ RPMX

63 1172 1 4 |HA06-AAR38-B092-065 63.0 66.7 381 650 87.0 80 22000 208 20500

DCONMS — i St S & DCONWS BD1

Zoll-Ausfiihrung

Abmessungen, mm

BAR
CZCus CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer DCONys DBC DCONws LF LBy BD @ @

RPMX

63 3/4 1 4 |HA06-AAR19-B042-050 63.0 191 500 230 430 80 2500 0.0 20500
1 1 4 |HA06-AAR25-B051-060 63.0 254 600 330 500 80 6500 1.18 20500

100 3/4 1 4 |HA10-AAR19-B042-100 100.0 191 1000 680 430 80 2500 271 12500
1 1 4 |HA10-AAR25-B051-100 100.0 254 1000 680 500 80 6500 308 12500

112 1 4 |HA10-AAR38-B092-060 1000 667 381 600 310 870 8 22000 001 12500

1172 1 4 |HA10-AAR38-B092-100 1000  66.7 381 1000 710 870 80 22000 6.00 12500

125 112 1 4 |HA12-AAR38-B092-100 1250 667 381 1000 680 87.0 80 22000 688 9500

Komplette Ersatzteilliste sieche www.sandvik.coromant.com
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ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE Maschinenseitige Schnittstelle HSK

HSK Adapter fur Frasdorn

Maschinenseitige Schnittstelle HSK A/C
Innere Kiihilschmierstoffzufuhr

H3n

Metrische Ausfuhrung

Abmessungen, mm

CZCys  CZCys |Bestellnummer DCONys  DBC  DCONws LF  BD @ @ RPMX
100 60  |HA10-AR60-A130-075 1000 1016  60.0 750 130.0 180.00 592 12500
125 60  |HA12-AR60-A130-085 1250 1016 60.0 850 130.0 180.00 871 9500

DCONMS 8- SIS CONWS BD1

Zoll-Ausfuihrung

Abmessungen, mm
CZCws CZCws |Bestellnummer DCONys DBC  DCONys LF  BDy @ @ RPMX
100 21/2  |HA10-AAR63-A130-075 1000 1016 635 750 130.0 12000 592 12500
125 21/2  |HA12-AAR63-A130-085 1250 1016 635 850 130.0 12000 8.77 9500

Komplette Ersatzteilliste siehe www.sandvik.coromant.com
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Maschinenseitige Schnittstelle HSK

ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE

HSK Adapter auf MDI

Maschinenseitige Schnittstelle HSK A/C

DCONyg

CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer

Abmessungen, mm

BAR
DCONys DCONws LF LB LB, BD @ @ RPMX

100 MDI-50 1 1 |HT10-DM50-N-055

1000 500 550 400 69.0 947 80 25000 3.15 12500

Komplette Ersatzteilliste siehe www.sandvik.coromant.com
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ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE Maschinenseitige Schnittstelle HSK

HSK Adapter fur verstellbaren ISO 9766
Maschinenseitige Schnittstelle HSK A/C

LB1
~—LF

|

DCONMS- ~DCONWS BD1
Abmessungen, mm
®

CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer DCONys DCONws LF LBy  BD; RPMX
63 1 1 1 392.410277-63 01 060C 63.0 780 600 846 860 20 205 12000
100 2 1 1 392.410277-100 02 065B 1000 980 650 896 1060 20 459 9000

LB1
.i__ _
DCONMS - DCONWS BD1
Abmessungen, mm
CZCys CZCws CNSC CXSC |Bestellnummer DCONys DCONws LF LBy  BDs RPMX
100 3 1 1 392.410277-100 03 085B 1000 1360 850 950 1400 20 650 6000

Komplette Ersatzteilliste siehe www.sandvik.coromant.com
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Maschinenseitige Schnittstelle HSK

ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE

HSK mit CoroChuck™ 930

Heavy Duty

Maschinenseitige Schnittstelle HSK A/C

DCONyis

41 4
DCONws BD¢ BDp

T

CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer

Abmessungen, mm

DCONys DCONws LSC  LF LB BD; BD, BHTA . @ @ RPMX

63 25 1 1 |930-HA06-HD-25-110A
32 1 1 ]930-HAQ6-HD-32-112A

63.0 25.0 57 1100 188 570 650 12° 1000 210 20000
63.0 32.0 61 1120 188 680 760 12° 80 1000 279 20000

+
DCONws BDy BDp

-

CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer

Abmessungen, mm

DCONys DCONws LSC LF LBy LB, BD; BD, BD; BHIA ‘ @ @ RPMX

63 20 1 1 |930-HAQ6-HD-20-104A 63.0 20.0 51 1040 178 780 500 5.0 629 8 10.00 1.89 20000
80 32 1 1 |930-HA08-HD-32-110A 80.0 32.0 61 1100 188 840 680 760 800 12° 80 10.00 338 14000
100 20 1 1 |930-HA10-HD-20-100A 1000 200 51 1000 178 710 500 50 999 8 80 1000 309 10000
25 1 1 |930-HA10-HD-25-106A 1000  25.0 57 1060 188 770 570 650 999 12 80 1000 363 10000
32 1 1 |930-HA10-HD-32-110A 1000 320 61 1100 188 810 680 760 999 12° 80 1000 432 10000
32 1 1 ]930-HA10-HD-32-180A 1000 320 61 1800 188 1510 680 760 1000 12° 80 1000 676 10000

Komplette Ersatzteilliste sieche www.sandvik.coromant.com
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ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE Maschinenseitige Schnittstelle HSK

HSK mit CoroChuck™ 930

Heavy Duty
Maschinenseitige Schnittstelle HSK A/C

¢
firt DcoNws BD; 8D
' T

Abmessungen, Zoll

CZCus CZCws CNSC CXSC |Bestellnummer DCONys DCONws LSC  LF 1By LB, BDy BD, BDs BHIA RPMX

100 114 1 1 |930-HA10-HD-A31-110A 3937 1250 2402 4.331

740 3189 2677 2992 3933  12° 1160 7.38 954 10000

L+
i DCONys BD; BD,
H—

Abmessungen, Zoll

CZCus CZCws CNSC CXSC |Bestellnummer DCONys DCONws LSC ~ LF LBy BD; BD, BHTA . . . RPMX

63 114 A 1 |930-HA0B-HD-A31-112 2480 1250 2402 4.409

740 2677 2992  12° 1160 7.38  6.53 20000

Maschinenseitige Schnittstelle HSK F mit Stiften fiir Makino

¥
DCONyg BD; BD,
|+

Abmessungen, mm

CZCus CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer DCONys DBC DCONws LSC LF LBy LB, BD; BD, BHIA . @ @ RPMX

80 32 1 1 |930-HF08-HD-32-112A 80.0 58.0 320

61 1120 188 860 680 760 12° 10.00 342 24000

Komplette Ersatzteilliste sieche www.sandvik.coromant.com
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Maschinenseitige Schnittstelle HSK

ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE

HSK mit CoroChuck™ 930

Pencil

Maschinenseitige Schnittstelle HSK A/C

BHTAy

Abmessungen, mm

BD, . @ @ RPMX

CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer DCONws DCONyws LSC  LF LBy LB, BDs
63 6 1 1 |930-HA06-P-06-094A 63.0 6.0 37 940 458 680 145 400 800 0.83 20000
8 1 1 |930-HA06-P-08-094A 63.0 8.0 37 940 458 655 175 400 80 800 086 20000
10 1 1 {930-HA06-P-10-104A 63.0 10.0 4 1040 558 755 200 400 80 800 090 20000
10 1 1 |930-HA06-P-10-144A 63.0 10.0 4 1440 958 1155 200 400 80 800 099 20000
12 1 1 |930-HA06-P-12-109A 63.0 12.0 46 1090 608 830 220 400 80 800 093 20000
12 1 1 |930-HA06-P-12-144A 63.0 12.0 46 1440 958 1180 220 400 80 800 1.03 20000
100 12 1 1 |930-HA10-P-12-115A 1000 120 4 1150 608 860 220 400 80 800 230 10000
12 1 1 |930-HA10-P-12-150A 1000 120 46 1500 958 1210 220 400 80 800 245 10000

Abmessungen, mm

DCONys DCONys LSC  LF LB, LB, LBy BDi BD; BHTA . @ @ RPMX

CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer
63 20 1 1 930-HA06-P-20-163A 63.0 20.0 51 1630 600 1080 1370 320 420 6° 8.00 153 20000
100 20 1 1 |930-HA10-P-20-170A 1000 200 51 1700 600 1080 1410 320 420 6 80 800 292 10000
LBg——
LBy——
o LBy ——
= v:’ BHTA, %lrfi;: DCONws
-704
Abmessungen, mm
0 @ ©
CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer DCONws DCONyws LSC LF LBy LB, LBy LBy BDf BD; BDy BHTA RPMX
63 12 1 1 |930-HA06-P-12-194A 63.0 12.0 46 1940 500 750 1458 1680 220 260 400 4 800 1.28 20000
100 12 1 1 930-HA10-P-12-200A 100.0 12.0 46 2000 500 750 1458 171.0 220 260 400 4 80 800 266 10000

Komplette Ersatzteilliste sieche www.sandvik.coromant.com
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ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE

Maschinenseitige Schnittstelle HSK

HSK mit CoroChuck™ 930

Slender
Maschinenseitige Schnittstelle HSK A/C

H—
b1 DcoNys BT| Blfz BTS

LBy

Abmessungen, mm

@ ©
BD;  BHTA RPMX

CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer DCONys DCONys  LSC lF By LB LB; BD BD
40 6 1 1 |930-HA04-S-06-070A 40.0 6.0 37 700 113 332 500 220 260 320 10° 80 800 039 30000
8 1 1 |930-HA04-S-08-070A 40.0 8.0 37 700 113 363 500 240 280 320 10° 80 800 040 30000
10 1 1 |930-HA04-S-10-075A 40.0 10.0 4 750 113 396 5.0 260 300 320 10° 80 800 044 30000
12 1 1 1930-HA04-S-12-080A 40.0 12.0 46 800 113 410 600 280 320 35 10° 80 800 0.50 30000
50 6 1 1 |930-HA05-S-06-074A 50.0 6.0 37 740 113 302 480 220 260 400 10° 80 800 062 25000
8 1 1 |930-HA05-S-08-074A 50.0 8.0 37 740 113 302 480 240 280 400 10° 80 800 064 25000
10 1 1 |930-HA05-S-10-080A 50.0 10.0 4 800 113 342 540 260 300 400 10° 80 800 069 25000
12 1 1 |930-HA05-S-12-085A 50.0 12.0 46 850 113 382 590 280 320 400 10° 80 800 0.74 25000
63 6 1 1 |930-HA06-S-06-074A 63.0 6.0 37 740 113 302 480 220 260 400 10° 80 800 087 20000
8 1 1 |930-HA06-S-08-074A 63.0 8.0 37 740 113 302 480 240 280 400 10° 80 800 089 20000
10 1 1 1930-HA06-S-10-080A 63.0 10.0 4 800 113 342 540 260 300 400 10° 80 800 094 20000
12 1 1 |930-HA06-S-12-090A 63.0 12.0 46 90 113 382 640 280 320 500 10° 80 800 1.15 20000
20 1 1 |930-HA06-S-20-100A 63.0 20.0 51 1000 160 492 740 380 420 500 7 80 800 1.33 20000
100 12 1 1 |930-HA10-S-12-095A 100.0 12.0 46 950 113 382 660 280 320 500 10° 80 800 253 10000
20 1 1 |930-HA10-S-20-100A 100.0 20.0 51 1000 160 492 710 380 420 500 7 80 800 264 10000
e—LBy—
BD3 BHTA{
Z‘ﬂ[ﬁ i " j
DCONy DCONg B[f1 BTg
T
LF
Abmessungen, mm
CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer DCONys DCONws  LSC LF 1By LB, BDf BD BHA @ @ RPMX
40 12 1 1 |930-HA04-S-12-096A 40.0 12.0 46 960 113 382 280 320 10° 80 800 0.65 40000
50 20 1 1 1930-HA05-S-20-090A 50.0 20.0 51 900 160 640 376 415 7 80 800 087 25000
20 1 1 1930-HA05-S-20-110A 50.0 20.0 51 1100 160 492 380 420 7 80 800 1.4 36000
63 25 1 1 |930-HA06-S-25-108A 63.0 25.0 57 1080 129 811 450 500 11° 80 800 1.58 20000
80 25 1 1 |930-HA08-S-25-110A 80.0 25.0 57 1100 129 831 450 500 11° 80 800 205 14000
100 25 1 1 |930-HA10-S-25-110A 100.0 25.0 57 1100 129 801 450 500 11° 80 800 292 10000

Komplette Ersatzteilliste sieche www.sandvik.coromant.com
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Maschinenseitige Schnittstelle HSK

ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE

HSK Schrumpffutter
Maschinenseitige Schnittstelle HSK A/C
Innere Kiihlschmierstoffzufuhr

"
. =S —
P2 BHTA;
)=
DCONyg & : é : DCO:NWS 8D
ﬂ T s
\ LF
Zoll-Ausfiihrung
Abmessungen, mm, Zoll
®
CZOys CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer DCONys DCONys LSC LF LBy LB, BDi BD, BHTA; BHTA & RPMX
63.0 18 1 1 |HA0B-A-SH03-P-120 63.0 32 13 1200 261 912 90 116 & 5° 80 077 20500
2480 125 512 4724 1.029 3593 354 457 1160
3/16 1 1 |HA0B-A-SH05-P-120 63.0 48 18 1200 261 912 110 136 & & 80  1.09 20500
2460 187 709 4724 1.029 3593 433 536 1160
1/4 1 1 |HA0B-A-SH06-S-120 63.0 6.4 3% 1200 381 910 210 270 &4 0° 80  1.00 20500
2460 250 1417 4724 1501 3583 627 1.063 1160
5/16 1 1 |HA0B-A-SH08-S-120 63.0 79 3% 1200 381 910 210 270 & 0 80 099 20500
2480 313 1417 4724 1501 3583 627 1.063 1160
3/8 1 1 |HA0B-A-SH09-S-120 63.0 95 4 1200 508 910 240 320 & 0° 80 111 20500
2480 375 1614 4724 2001 3583 .945 1.260 1160
12 1 1 |HA0B-A-SH12-S-120 63.0 12.7 44 1200 508 910 240 320 & 0° 80  1.09 20500
2460 500 1732 4724 2.001 3583 945 1.260 1160
5/8 1 1 |HA0B-A-SH16-S-120 63.0 15.9 49 1200 444 910 270 340 & 0° 80 1.4 20500
2460 625 1929 4724 1751 3583 1.063 1.339 1160
3/4 1 1 |HA0B-A-SH19-S-120 63.0 19.1 51 1200 571 910 330 420 &4 0° 80  1.39 20500
2480 750 2008 4.724 2251 3583 1299 1.654 1160
1 1 1 |HA0B-A-SH25-S-120 63.0 254 57 1200 571 936 440 530 & 0° 80  1.83 20500
2480 1000 2244 4.724 2251 3685 1732 2.087 1160
11/4 1 1 |HA0B-A-SH32-S-120 63.0 318 61 1200 571 936 440 530 & 0° 80  1.67 20500
2460 1250 2402 4.724 2251 3.685 1.732 2.087 1160
1000 14 1 1 |HA10-A-SH06-S-120 100.0 6.4 3% 1200 381 8.0 210 270 &4 0° 80 234 12500
3937 250 1417 4724 1501 3386 .827 1063 1160
5/16 1 1 |HA10-A-SH08-S-120 100.0 79 3% 1200 381 8.0 210 270 &4 0° 80 233 12500
3937 313 1417 4724 1501 3386 .827 1.063 1160
3/8 1 1 |HA10-A-SH09-S-120 100.0 95 4 1200 508 860 240 320 & 0° 80 245 12500
3937 375 1614 4724 2001 3386 .945 1260 1160
12 1 1 |HA10-A-SH12-S-120 1000 127 44 1200 508 8.0 240 320 & 0° 80 242 12500
3937 500 1732 4724 2001 3386 .945 1260 1160
5/8 1 1 |HA10-A-SH16-S-120 1000 159 49 1200 444 8.0 270 340 & 0° 80 247 12500
3937 625 1929 4724 1751 3366 1063 1339 1160
3/4 1 1 |HA10-A-SH19-S-120 1000 1941 51 1200 571 8.0 330 420 &4 0° 80 270 12500
3937 750 2008 4724 2251 3366 1299 1654 1160
1 1 1 |HA10-A-SH25-S-120 1000 254 57 1200 571 8.0 440 530 & 0° 80 315 12500
3937 1000 2244 4724 2251 3366 1732 2.087 1160
11/4 1 1 |HA10-A-SH32-S-120 1000 318 61 1200 571 860 440 530 & 0° 80 299 12500
3937 1250 2402 4724 2251 3386 1732 2.087 1160
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ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE

Maschinenseitige Schnittstelle HSK

HSK Adapter fur ER Spannzangenfutter
Maschinenseitige Schnittstelle HSK A/C
Werkstilickseitige Schnittstelle DIN 6499-B

DCONyis

S
k=HLE=y DCONyys BD;
P -_VL&

Abmessungen, mm, Zoll

©
BD RPMX

AR
CZCys CZCys ONSC CXSC |Bestellnummer DCONys DCONgs LF LB LB, <
1000 ER20 1 1 [3924101410020100 | 1000 210 885 645 1000 340 80 232 12500
3957 827 3484 2539 3957 1339 1160
ER2%5 1 1 [3924101410025100 | 1000 260 880 650 1000 420 80 251 12500

3937 1.024 3465 2559 3957

1.654 1160

Komplette Ersatzteilliste sieche www.sandvik.coromant.com
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Maschinenseitige Schnittstelle HSK

ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE

HSK Adapter fur Weldon
Maschinenseitige Schnittstelle HSK A/C

Werkstiickseitige Schnittstelle ANSI B94.19

Zoll-Ausfiihrung

LB

N ¥
DCONys BDq BD,
L

Abmessungen, mm, Zoll

BAR
CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer DCONws DCONws LF LBy  BD; @ RPMX
63.0 1/4 1 1 |A392.41020-63 06 060 63.0 64 600 200 222 8 070 20500
2480 250 2362 1.142 875 1160
38 1 1 |A392.41020-6309070C | 63.0 95 700 390 254 80 077 20500
2480 375 2756 1.535 1.000 1160
12 1 1 |A392.41020-6312075C | 63.0 127 750 440 317 80 088 20500
2480 500 2953 1.732 1.248 1160
5/8 1 1 |A392.41020-6315080C | 63.0 159 800 515 410 80 113 20500
2480 625 3150 2028 1.614 1160
1000 14 1 1 |A392.41020-10006 070 | 100.0 64 700 270 222 80 210 12500
3937 250 2756 1063 .675 1160
38 1 1 |A392.41020-100 09 080B | 100.0 95 800 370 254 80 215 12500
3937 375 3150 1457 1.000 1160
12 1 1 |A392.41020-10012080B | 1000 127 800 390 317 80 224 12500
3937 500 3150 1535 1248 1160
5/8 1 1 |A392.41020-10015090B | 1000 159 900 490 410 80 252 12500
3937 625 3543 1929 1614 1160

Komplette Ersatzteilliste sieche www.sandvik.coromant.com
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ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE Maschinenseitige Schnittstelle ISO 7388-1

ISO 7388-1 Adapter fur Frasdorn
Maschinenseitige Schnittstelle, kompatibel mit DIN 69871-ADB
Kiihlschmierstoff durch Frasdorn

LF—

-

H DCONpyg BD4

Abmessungen, mm

BAR

CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer DBC CRKS DCONys LF  BD @ RPMX

40 32 7 4 |A1B05-40 32100 Mi6 320 1000 780 80 351 18000
408 7 4 |A1B05-40 40 060 667 M6 400 600 870 80 249 18000

)
DCONys BD1 8D,

Abmessungen, mm
©

CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer DBC CRKS DCONws LF LBy BDy BD RPMX
40 16 7 4 |A1B05-4016 160 M6 160 1600 1389 360 635 80 1.82 16000
22 7 4 |A1B05-40 22 160 Mi6 220 1600 1389 480 635 80 270 16000

27 7 4 |A1B05-40 27 160 M6 270 1600 1399 600 635 80 370 16000

50 22 7 4 | A1B05-50 22 160 M24 220 1600 1379 480 975 80 428 12000
27 7 4 |A1B05-50 27 160 M24 270 1600 1379 600 975 80 533 12000

32 7 4 | A1B05-50 32 160 M24 320 1600 1379 780 975 80 756 12000

408 7 4 |A1B05-50 40 100 667 M24 400 1000 799 890 975 80 634 12000

Komplette Ersatzteilliste sieche www.sandvik.coromant.com
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Maschinenseitige Schnittstelle ISO 7388-1

ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE

ISO 7388-1 Adapter fur ISO 9766

Maschinenseitige Schnittstelle, kompatibel mit DIN 69871-ADB

CZCys

CZCus

CNSC CXSC

Bestellnummer

Abmessungen, mm

CRKS DCONws LF  BDi . @ RPMX

40

40

7

1

A1B27-40 40120

M6 400 1200 75.0 3.09 16000

ISO 7388-1 Adapter fur verstellbaren ISO 9766

Abmessungen, mm

CRKS DCONys LF LBy  BD; ‘ @ RPMX

CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer
40 1 7 1 |392B.140277-40 01 055 Mi6 780 550 796 860 247 12000
50 2 7 1 |392B.140277-50 02 055 M4 980 550 796 106.0 20 497 9000

LB1—

LF——I

-

-DCONWS BD1

CZCys

CZCus

CNSC CXSC

Bestellnummer

Abmessungen, mm

CRKS DCONws LF LB BD . @ RPMX

50

3

7

1

392B.140277-50 03 075

M24 1360 750 8.0 1400 20

Komplette Ersatzteilliste sieche www.sandvik.coromant.com
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ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE Maschinenseitige Schnittstelle ISO 7388-1

ISO 7388-1 Adapter fur ISO 9766

AT74

H3on



G

Maschinenseitige Schnittstelle ISO 7388-1

ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE

ISO 7388-1 Adapter fluir ER Spannzangenfutter

Maschinenseitige Schnittstelle, kompatibel mit DIN 69871-ADB
Werkstiickseitige Schnittstelle DIN 6499-B

Abmessungen, mm
©

CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer CRKS DCONys LF LBy LB, BD; BD RPMX
40 ER20 7 1 |A1B14-40 20 160 M6 21.0 1488 1389 160.0 340 635 80 156 16000
ER25 7 1 |A1B14-40 25160 Mi6 260 1483 1389 1600 420 635 80 191 16000

ER32 7 1 |A1B14-40 32 160 Mi6 330 1473 1401 1600 500 635 80 2.35 16000

ER40 7 1 |A1B14-40 40 160 M6 4.0 1453 1401 1600 630 635 80 2.36 16000

50 ER20 7 1 |A1B14-50 20 160 M24 210 1488 1379 1600 340 975 80 330 12000
ER25 7 1 |A1B14-50 25160 M24 260 1483 1379 1600 420 975 80 363 12000

ER32 7 1 |A1B14-50 32 160 M24 330 1473 1379 1600 500 975 80  4.05 12000

ER40 7 1 |A1B14-50 40 160 M24 4.0 1453 1379 1600 630 975 80  4.95 12000

Komplette Ersatzteilliste siehe www.sandvik.coromant.com
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ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE

Maschinenseitige Schnittstelle MAS-BT

MAS-BT 403 Adapter fur Frasdorn

Maschinenseitige Schnittstelle, kompatibel mit JIS B 6339

5
1 DCONws B0y

Abmessungen, mm

BAR
DBC CRKS DCONws LF  BD; BD, @ RPMX
0

CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer
40 32 7 4 |A2B05-40 32100 Mi6 320 1000 780 630 8 347 18000
408 7 4 |A2B05-40 40 100 667 M6 400 1000 870 630 80 404 16000
ﬂ LBy
o |d oy
i D | 2
s=s=== ¥~ DCONyyg BD- BD.
b iy mpininn gt ws BD¢ BDp
“L\ %4 i
fe— LF —=
Abmessungen, mm
©
CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer DBC CRKS DCONys LF LBy BD; BD, RPMX
40 16 7 4 |A2B05-4016 160 M6 160 1600 1310 360 630 80 1.89 16000
22 7 4 |A2B05-40 22 160 Mi6 220 1600 131.0 480 630 80 274 16000
27 7 4 |A2B05-40 27 160 M6 270 1600 1311 590 630 80 372 16000
50 22 7 4 | A2B05-50 22 160 M24 220 1600 1190 480 1000 80 502 12000
27 7 4 |A2B05-50 27 160 M24 270 1600 1190 600 1000 80 592 12000
32 7 4 | A2B05-50 32 160 M24 320 1600 1190 780 1000 80 7.92 12000
408 7 4 |A2B05-50 40 100 667 M24 400 1000 8.0 870 1000 80 659 12000

Komplette Ersatzteilliste sieche www.sandvik.coromant.com
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Maschinenseitige Schnittstelle MAS-BT

ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE

MAS-BT 403 Adapter fur ISO 9766

Maschinenseitige Schnittstelle, kompatibel mit JIS B 6339

CZCys

CZCus

CNSC CXSC

Bestellnummer

Abmessungen, mm

CRKS DCONws LF  BDi . @ RPMX

40

40

7 1

A2B27-40 40 100

M6 400 1000 75.0 260 16000

MAS-BT 403 Adapter fur verstellbaren ISO 9766

Abmessungen, mm

©
LB BDi RPMX

CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer CRKS DCONys  LF
40 1 7 1 |392B.55277-40 01 055 Mi6 780 550 796 860 20 230 12000
50 2 7 1 |392B.58277-50 02 063 M24 980 630 876 1060 20 571 9000

g DCONWS BD1

CZCys

CZCus

CNSC CXSC

Bestellnummer

Abmessungen, mm

CRKS DCONyws LF LBy  BD; ‘ @ RPMX

50

3

7 1

392B.58277-50 03 080

M24 1360 80.0 900 140.0 717

Komplette Ersatzteilliste sieche www.sandvik.coromant.com
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ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE

Maschinenseitige Schnittstelle MAS-BT

MAS-BT Adapter fur ER Spannzangenfutter

Maschinenseitige Schnittstelle, kompatibel mit JIS B 6339
Werkstilickseitige Schnittstelle DIN 6499-B

7

I~ DCONy g BD¢

Abmessungen, mm

@ RPMX

8

CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer CRKS DCONws LF LBy BD
40 ER40 7 1 |A2B14-40 40 100 Mi6 410 853 1000 630 1.62 18000
ER40 7 1 |A2B14-40 40 160 M6 4.0 1453 1600 630 80 243 16000

b

DCONys BD; BD,

Abmessungen, mm
®

CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer CRKS DCONys LF 1By LB, BDy BD RPMX
40 ER20 7 1 |A2B14-40 20 160 M6 210 1488 1310 1600 340 630 80 166 16000
ER25 7 1 |A2B14-40 25 160 Mi6 260 1483 131.0 1600 420 630 80 198 16000

ER32 7 1 |A2B14-40 32100 M6 330 873 710 1000 500 630 80 157 18000

ER32 7 1 |A2B14-40 32 160 Mi6 330 1473 1310 160.0 500 630 80 240 16000

50 ER20 7 1 |A2B14-50 20 160 M24 210 1488 1190 1600 340 1000 80 415 12000
ER25 7 1 |A2B14-50 25 160 M24 260 1483 1190 1600 420 1000 80 442 12000

ER32 7 1 |A2B14-50 32 160 M24 330 1473 1190 1600 500 1000 80 477 12000

ER40 7 1 |A2B14-50 40 100 M24 4.0 83 590 1000 630 100.0 80 425 12000

ER40 7 1 |A2B14-50 40 160 M24 410 1453 1190 1600 630 1000 80 547 12000

Komplette Ersatzteilliste sieche www.sandvik.coromant.com
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Maschinenseitige Schnittstelle CAT-V ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE

CAT-V fur Fraserdornaufnahme
Maschinenseitige Schnittstelle, kompatibel mit ASME B5.50-1985

|
oo o0,

Zoll-Ausfiihrung

Abmessungen, mm

©
LF  BD RPMX
0

CZCus CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer DBC  CRKS DCONys
40 11/4 7 4 |AA3B05-4032101 5/ 318 1016 699 8 2.82 18000
1172 7 4 |AA3B05-40 38 101 66.7 5/ 381 1016 953 80 375 18000

=83 DCONws BD{ BD,

—~| LBy |~

Zoll-Ausfiihrung

Abmessungen, mm

BAR
LF LBy BD BD @ RPMX
635 80

CZCys CZCws CNSC CXSC |Bestellnummer CRKS  DCONys
40 34 7 4 |AA3B05-4019 101 5/ 191 1016 793 445 ! 1.79 18000
1 7 4 |AA3B05-4025101 5/ 254 1016 817 572 635 80 229 18000

Komplette Ersatzteilliste siehe www.sandvik.coromant.com
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ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE

Maschinenseitige Schnittstelle CAT-V

CAT-V Adapter fur ISO 9766

Maschinenseitige Schnittstelle, kompatibel mit ASME B5.50-1985

Metrische Ausfuhrung

CZCys

CZCus

CNSC CXSC

Bestellnummer

CRKS  DCONys

Abmessungen, mm

40

40

7 1

A3B27-40 40120

5/ 40.0

©
LF  BD RPMX
0

1200 750 8 292 16000

CAT-V Adapter fur verstellbaren 1SO 9766

Abmessungen, mm

BAR
LF 1B BD @ RPMX
0

CZCus CZCys CNSC CXSC | Bestellnummer CRKS  DCONys
40 1 7 1 |A392B.45277-40 01 055 5/ 780 550 796 8.0 2 2.12 12000
50 2 7 1 |A392B.45277-50 02 055 1&quot;, 980 550 766 1060 20 481 9000

[+—LB1—*

~—LF

DCONWS BD1

CZCys

CZCys

CNSC CXSC

Bestellnummer

Abmessungen, mm

CRKS  DCONws

LF 1By BD MX

50

3

7 1

A392B.45277-50 03 075

18quot;  136.0

RP
750 80 1400 20 661 6000

Komplette Ersatzteilliste sieche www.sandvik.coromant.com
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Maschinenseitige Schnittstelle CAT-V

ADAPTER FUR ROTIERENDE WERKZEUGE

CAT-V Adapter fur ER Spannzangenfutter
Maschinenseitige Schnittstelle, kompatibel mit ASME B5.50-1985

Abmessungen, mm

cle

CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer CRKS DCONys LF LBy LB, BD; BD RPMX
40 ER32 7 1 |AA3B14-40 32 067 5/ 330 540 471 670 500 635 80 1.08 18000

ER40 7 1 |AA3B14-40 40 067 5/ 410 520 471 670 630 635 80 1.6 18000

ER40 7 1 |AA3B14-4040 152 5/ 4.0 1374 1325 1524 630 635 80 297 16000

LBg
/ LBy ——=
[e—— LB ———=
E=J- DCONyyg BT1 BD,
LF
Abmessungen, mm
BAR @

CZCys CZCys CNSC CXSC |Bestellnummer CRKS DCONys LF LBy LB, LB BDy BD, BD; RPMX
40 ER16 7 1 |AA3B14-4016 152 5/ 170 1418 1141 1325 1524 280 445 635 80 140 16000
50 ER16 7 1 |AA3B14-50 16 067 1&quot; 170 564 319 471 670 280 699 984 80 3.16 12000

ER16 7 1 |AA3B14-5016 152 1&quot, 170 1418 1141 1325 1524 280 699 984 80 337 12000

ER20 7 1 |AA3B14-50 20 067 1&quot; 210 555 319 471 670 340 699 984 80 3.8 12000

ER20 7 1 |AA3B14-5020 152 1&quot, 210 1409 1141 1328 1524 340 699 984 80 357 12000

ER25 7 1 |AA3B14-50 25 067 1&quot, 260 550 319 471 670 420 699 984 80 3.16 12000

ER25 7 1 |AA3B14-5025 152 1&quot; 260 1404 1141 1328 1524 420 699 984 80 383 12000

ER32 7 1 |AA3B14-50 32 067 1&quot, 330 540 319 471 670 500 699 984 80 315 12000

ER32 7 1 |AA3B14-50 32152 1&quot; 330 1394 1141 1328 1524 500 699 984 80 416 12000

ER40 7 1 |AA3B14-50 40 067 1&quot, 410 520 319 471 670 630 699 984 80 317 12000

Komplette Ersatzteilliste sieche www.sandvik.coromant.com
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ZUBEHOR
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ZUBEHOR

Anzugsbolzen

PS-VxxC

BHTAD\= =

T4
BD,4 101?)3 chD ——HXAH —— Jf cans
e B

CAT-V
Abmessungen, mm
CZC CRKS ~ CNSC CXSC |Bestellnummer WSC LBy LB, CND BD; BD; BD, BD; BHTA, OAL @ Maschine
40 5B11UNC  H 1 |PS-V40C-75-005 19 6 26 6 19 14 238 1628 75 5115 007
50 1-8UNC 1 1 |PS-V50C-90-001 30 10 4515 8 2295 17 38 2618 90 852 028
Dubelsatz
Bestellnummer Bestellbeispiel
5643 017-01M Bag of 20 pieces
5643 017-02M goreup
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ZUBEHOR Spannhilsen und Spannzangen

Zylindrische Spannzange

Metallisch gedichtet fiir innere Kuhlschmierstoffzufuhr

OAL

T
DCONpMs 4— —— DCONws BD;

- [«LF

Zoll-Ausfuihrung

H3on

Abmessungen, Zoll

CZCus CZCws CNSC ~ CXSC  |Bestellnummer DCONys DCONws BD LSC  OAL LF

31 3/4 1 1 A393.CGS-31 12 60A 1250 750 1417 2362 2520 157 1160 540
1 1 1 A393.0GS-31 16 60A 1250 1.000 1417 2362 2520 157 1160 370
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ALLGEMEINE HINWEISE

Alilgemeine Informationen

ISO 13399
Informationen zur Kithlschmierstoffzufuhr
Sicherheitshinweise

Coromant Recycling Konzept (CRC)

86

89

90

91
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ALLGEMEINE HINWEISE ISO 13399

ISO 13399 ist eine internationale Norm, die einen einfacheren Austausch von Schneidwerkzeugdaten anstrebt. Sie werden bei jedem
Werkzeug leicht veranderte Parameter und Beschreibungen feststellen.
Zum ersten Mal gibt es eine standardisierte Form der Produktdatenbeschreibung fiir Zerspanungswerkzeuge. Durch die Verwendung der gleichen

Parameter und Definitionen in der Werkzeugbranche wird die Kommunikation von Werkzeugdaten zwischen verschiedenen Softwaresystemen deutlich
vereinfacht.

Und was bedeutet das fur Sie?

Einfach gesagt heilt das, dass Ihr System mit unserem kommunizieren kann, denn sie sprechen dieselbe Sprache. Laden Sie Produktdaten von unserer
Webseite herunter und verwenden Sie diese direkt in Ihrer CAD/CAM Software, um Werkzeuge zusammenzustellen, die Sie in der Fertigung bendétigen.
Kein langes Suchen nach Informationen in Katalogen und Auslegen von Daten. Denken Sie nur, wie viel Zeit Sie dadurch sparen!

Kurzname Bevorzugte Bezeichnung

ADJLN Minimale Verstellgrenze

ADJLX Maximale Verstellgrenze

ADJRG Verstellbereich

ALP Axialfreiwinkel

AN Hauptfreiwinkel

ANN Normalfreiwinkel, Nebenschneide

APMX Maximale Schnitttiefe

APMX_EFW Max. Schnitttiefe - Endvorschub
APMX_FFW Max. Schnitttiefe - Seitenvorschub

AZ Maximale Eintauchtiefe

B Schaftbreite

BAWS Werkzeugwinkel, werkstlickseitig

BAMS Koérperwinkel Maschinenseite

BBD Konstruktiv gewuchtete Ausfiihrung

BBR Individuell gewuchtete Ausfiihrung

BCH Eckenfasenléange

BD Koérperdurchmesser

BHTA Korperkegeleinstellwinkel

BN Planfasenbreite

BS Planschneidenbreite

BSG Norm/Standard

BSR Wiper Eckenradius

CBMD Hersteller von Spanbrechern

CDX Einstechtiefe, max.

CEMR Hauptschneidenradius

CF Spitzenfase

CHBA Fasenwinkel am Koérper

CHBL Eckenfasenlange

CHW Eckenfasenbreite

CICT Anzahl Schneidteile

CICTgaLL Anzahl Schneidteile - Wendeschneidplatte fiir Kugelschaftfraser
CICTe Anzahl Schneidteile - umfangseitig
CICTp Anzahl Schneidteile - Zwischenposition
CICTs Anzahl Schneidteile - stirnseitig

CICTsp Anzahl Schneidteile - Wendeschneidplatte zum Schutz des Schaftes
CICTr Anzahl Schneidteile - gesamt

CND Kuhlschmierstoffeintrittsdurchmesser
CNSC Kuhlschmierstoffeintrittscode

CNT GewindegréBe Kihlschmierstoff-Einlass
COATING Beschichtung

CP Max. Kiihischmierstoffdruck

CRKS Anzugsbolzen, GewindegréBe

CRNT GewindegroBe radialer Kiihlschmierstoff-Einlass
CTPT Bearbeitungstyp

CUTDIA Maximaler Werkstliickdurchmesser fiir das Abstechen
cw Schnittbreite, NennmaB

CWN Minimale Schnittbreite

CWTOLL Untere Schnittbreitentoleranz

CWTOLU Obere Schnittbreitentoleranz

CWX Schnittbreite, max.

CXSC Kuhlschmierstoffaustrittscode

CzC AufnahmegroBe

CZCus AnschlussgroBe (Code), maschinenseitig
CZCws AnsschlussgréBe (Code), werkstiickseitig
D1 Durchmesser Befestigungsbohrung

DAH Durchmesser Zugangsbohrung

DAXIN Axialer Einstechdurchmesser, min.

DAXN Minimaler AuBendurchmesser der Axialnut

A 86
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ISO 13399

ALLGEMEINE HINWEISE

DAXX
DBC
DC
DCB
DCBN
DCBX
DCF
DCIN
DCN
DCON
DCONys
DCONws
DCONNws
DCONXws
DCPS
DCSFus
DCSFws
DCX
DHUB
DIX
DMIN
DMM
DN
DRVCT
DSGN
EPSR
FHA
FLGT
FTDZ
GB

H

HA

HB
HBH
HC
HF
HRY
HSUP
HTB
HTH

IC
INSL
INSUC
1ZC
KAPR
KAPR_EFW
KCH
KRINS
KWW

L
LAMS
LB

LCF
LCOX
LE

LF

LFN

LH

LPR

LS
LSC
LSCN
LSCS
LSCX
LSD
LU
LU_BFW
LUX
MHD
MIID
MIIDg
MIIDs
MIID¢
MIIDp
MIID,
MMCC
MMCX
NOF
NT
OAH
OAL
OAW
OH
OHN

Maximaler AuBendurchmesser der Axialnut
Schneidendurchmesser
Werkzeugdurchmesser
Spanndurchmesser, nominal, werkstiickseitig
Spanndurchmesser, min.
Spanndurchmesser, max.
Funktionsdurchmesser
Schnittdurchmesser innen

Minimaler Schnittdurchmesser
Aufnahmedurchmesser, werkstlickseitig
Schaftdurchmesser, maschinenseitig
Aufnahmedurchmesser, werkstilickseitig
Min. Aufnahmedurchmesser, werkstiickseitig
Max. Aufnahmedurchmesser, werkstiickseitig
Datenchip BereitstellungsgréBe
Durchmesser, Plananlage, maschinenseitig
Durchmesser, Plananlage, werkstlckseitig
Schneidendurchmesser, max.
Nabendurchmesser

Maximaler Schnittstellendurchmesser des Werkzeugwechslers
Bohrungsdurchmesser, min.
Aufnahmedurchmesser, maschinenseitig
Durchmesser des Freistichs
Antriebsanzahl

Design

Eckenwinkel Schneidplatte

Drallwinkel

Flanschdicke

Gewindetyp

Planfasenwinkel

Schafthéhe

Theoretische Gewindehdhe

Unterschied Gewindehdhe
Gewindehohendifferenz

Gewindehdhe

Funktionshéhe

Tiefster Punkt von der Bezugsebene aus
Stiitzhdhe

Koérperhdhe

Hoéhe

Einbeschriebener Kreis
Schneidplattenlénge

Code zur Schneidplattenverwendung
Code PlattengréBe

Winkel Werkzeugschneidkante
Einstellwinkelart - Endvorschub

Eckenfase

Einstellwinkel, Hauptschneide
Keilnutbreite

Schneidkantenlange

Neigungswinkel

Grundkorperlange

Spankanallange

Maximale Kirzungslénge

Schneidenlange begrenzt

Funktionslange

Minimale funktionale Lénge

Kopflange

Kraglange

Schaftlange

Einspannlange

Spannléange, min.

Abstand zum Einspannbeginn
Einspannlange, max.

Schaftlange

Nutzlange

Nutzlénge - rickwartiges Anspiegeln
Nutzlange. max.

Abstand Bohrung 1

Bezeichnung Schneidplatte

Bezeichnung Schneidplatte - Endposition
Bezeichnung Schneidplatte - Seitenposition
Bezeichnung Schneidplatte - Zentrumsposition
Bezeichnung Schneidplatte - AuBenposition
Bezeichnung Schneidplatte - Zwischenposition
Code fiir Vorspannmoment

Max. Schnittmoment

Anzahl Schneiden

Zéhnezahl

Gesamthohe

Gesamtlange

Gesamtbreite

Empfohlene Auskraglédnge

Minimale Auskraglange
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ISO 13399

OHX
ORDCODE
PCL
PDX
PDY
PHD
PHDX
PL
PNA
PRFRAD
PRSPC
PSIR
PSIRL
PSIRR
PSW
RADH
RADW
RAR
RE
REEQ
REL
RER
RETOLL
RETOLU
RGL
RMPX
RPMX
S

SDL
sig
SPTL
SsC
SSCe
SSCp
SSCs
STA
STDNO
SUBSTRATE
TCDC
TCDCON
TCDMM
TCHA
TCHAL
TCHAU
TCT
TCTR
D
TDZ
TFLA
TFLB
TG
THBTP
THCA
THCHT
THFT
THFTS
THL
THUB
TP

TPI
TPIN
TPIX
TPN
TPT
TPX
TRMAX
TQ
TSYC
TTP
ULDR
VCX
Wi

WB
WF
WFCIRP
WSC
WT
ZADJ
ZEFF
ZEFP
ZWX
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Maximale Auskragléange
Bestellnummer

Periphere zylindrische Lange
Profilabstand ex

Profilabstand ey
Ausgangsdurchmesser
Ausgangsdurchmesser, max.
Abstand Schneidenlénge zu Schneidenspitze
Profilwinkel

Profilradius

Profilspezifikation
Hauptschneidenwinkel
Hauptschneidenwinkel links
Hauptschneidenwinkel rechts
Vorbearbeitete Nutenbreite
Radialhdhe

Radialbreite

Nebenschneidenwinkel, rechts
Eckenradius

Eckenradius Aquivalent

Eckenradius links

Eckenradius rechts

Untere Eckenradiustoleranz

Obere Eckenradiustoleranz
Nachschleiflange

Eintauchwinkel, max.

Drehzahl, max.

Schneidplattendicke

Lange des Stufendurchmessers
Spitzenwinkel

Splitline

Code PlattensitzgroBe
Plattensitzkodierung - Endposition
Plattensitzkodierung - AuBenposition
Plattensitzkodierung - Seitenposition
Eingeschlossener Stufenwinkel
Normnummer

Substrat

Toleranzklasse, Aufnahmedurchmesser
Toleranz Schaftdurchmesser

Aufnahmedurchmesser, maschinenseitig, ISO-Toleranzklasse

Erreichbare Bohrungstoleranz

Untere erreichbare Bohrungstoleranz
Obere erreichbare Bohrungstoleranz
Werkzeugtoleranzklasse
Gewindetoleranzklasse
Gewindenenndurchmesser, metrisch
Gewindenummer

Gewindebohrer, Langenausgleich vorne
Gewindebohrer, Langenausgleich hinten
Abschragungsgradient

Nach hinten abgeflachte Zéhne
Korrekturwinkel Gewindesteigung
Anschnitt

Gewindeart

Gewindeformstandardserie
Gewindelange

Nabendicke

Gewindesteigung

Gangzahl je Inch

Gangzahl je Inch, min.

Gangzahl je Inch, max.
Gewindesteigung, min.
Gewindeprofiltyp

Gewindesteigung, max.

Max. Gewindebereich

Drehmoment

Code fir Werkzeugtyp

Gewindetyp

Verhaltnis nutzbare Lange/Durchmesser
Max. Schnittgeschwindigkeit
Schneidplattenbreite

Grundkorperbreite

Funktionsbreite

Breite zum Bezugspunkt des Zerspanungsteils
Spannbreite

Masse (Gewicht)

Anzahl verstellbare Wendeschneidplatten
Anzahl wirksamer Schneiden, stirnseitig
Anzahl wirksamer Schneiden, umfangseitig
Maximale Anzahl Wiper-Wendeplatten
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CNSC
Kiihlschmierstoffeintrittscode
Code |Bezeichnung Bild
0 Ohne
Kuihlschmierstoff %
1 Axial konzentrischer
Eintritt s,
e
oA A
2 Radialer Eintritt
3 Axial konzentrischer
und radialer Eintritt ///JUV[/
A A
4 Axial konzentrischer
Eintritt am Lochkreis
5 Radialer Eintritt vor
Adapter
6 Dezentral Uber
Flansch
7 Dezentral Uiber
Flansch und axial
8 Dezentral Uber

Ausgang auf dem
Schaft

Hﬂ
©

CXSC
Kiihlschmierstoffaustrittscode
Code |Bezeichnung Bild
0 Kein
Kihlschmierstoff-
austritt 1
1 Axial konzentrischer | |
Austritt
===
2 Radialer Austritt
3 Axial geneigter
Austritt Hr>=
v 7
4 Qﬁaﬂgg}?‘f%?sms‘:h 7777727
\o )
VL~
5 Axial geneigter
Austritt mit Duise, v E
verstellbar =f\,€y‘_
-
6 Dezentraler Austritt
mit Dlse, verstellbar "”l’l’”l”;’g
4
v,/ A
7 Dezentral Uber
! 0 <
Ausgang auf dem ——) ‘ %
Schaft _'i
8 Axialer oder

dezentraler Austritt
mit Dise, verstellbar
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Sicherheitsinformationen in Verbindung mit
Schleifen von Hartmetall

Zusammensetzung des Werkstiickstoffs

Hartmetallprodukte enthalten Wolframkarbid und Kobalt. Andere Substanzen kénnen Titankarbid,
Tantalkarbid, Niobkarbid, Chromkarbid, Molybdénkarbid oder Vanadiumkarbid enthalten. Einige
Sorten enthalten Titancarbonitrid bzw. Nickel.

Wege der Exposition

Durch das Schleifen oder Erhitzen von Hartmetall-Rohlingen oder Hartmetallprodukten entstehen
Staube oder Dampfe mit gefahrlichen Inhaltsstoffen, die eingeatmet oder verschluckt werden
kénnen oder mit Augen oder Haut in Berlihrung kommen kdénnen.

Akute Toxizitat

Der Staub ist giftig beim Einatmen. Das Einatmen kann Reizungen oder Entziindungen der
Atemwege hervorrufen. Eine signifikant hdhere akute Toxizitat durch Einatmen wurde festgestellt
beim gleichzeitigen Einatmen von Kobalt und Wolframkarbid im Vergleich dazu, wenn ausschlieflich
Kobalt eingeatmet wird.

Berlhrung mit der Haut kann Reizungen und Ausschlage verursachen. Bei sensibilisierten
Personen kdnnen allergische Reaktionen auftreten.

Chronische Toxizitat

Ein wiederholtes Einatmen von kobalthaltigen Aerosolen kann Behinderungen der Atemwege
erzeugen. Anhaltendes Einatmen von erhéhten Konzentrationen kdnnen eine Lungenfibrose oder
Lungenkrebs verursachen. Epidemiologische Untersuchungen haben ergeben, dass Arbeiter, die in
der Vergangenheit hohen Konzentrationen von Wolframkarbid/Kobalt ausgesetzt waren, starker
gefahrdet sind, an Lungenkrebs zu erkranken.

Kobalt und Nickel sind mégliche Hautreizstoffe. Wiederholter oder langfristiger Hautkontakt kann
zu Hautreaktionen fihren.

Risiken
Toxisch: Gefahr ernsthafter gesundheitlicher Schaden durch langfristiges Einatmen.

Toxisch durch Einatmen.
Kein ausreichender Nachweis fir Krebsrisiken.

Kann zu Reaktionen durch Einatmen und Hautkontakt flihren.

Vorbeugende Mafinahmen

Staub nicht einatmen. Bildung von Staub vermeiden. Lokales Luftabzugssystem verwenden, das
dazu geeignet ist, die personliche Exposition auf Werte weit unter den national erlaubten
Grenzwerten zu beschranken.

Bei unzureichender oder nicht vorhandener Beliftung ein Atemschutzgerat anlegen, dessen
Verwendung flr diese Zwecke behérdlich genehmigt wurde.

Schutzbrillen mit seitlichen Schutzschilden tragen.

Vermeiden Sie wiederholten Hautkontakt. Tragen Sie geeignete Handschuhe. Waschen Sie
grindlich lhre Hande.

Geeignete Schutzkleidung trag

Bei der Arbeit nicht essen, trink Rauchen Hande sorgfaltig
abwaschen.
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Der Umwelt zuliebe

Nutzen Sie das Coromant Recycling Concept (CRC)!

Das Coromant Recycling Concept (CRC) ist ein umfassender Service fur gebrauchte
Hartmetall-Schneidplatten - ein Angebot fur alle Kunden von Sandvik Coromant. Vor dem
Hintergrund eines steigenden Verbrauchs von nicht erneuerbaren Rohstoffen ist der
wirtschaftliche Umgang mit schwindenden Ressourcen Aufgabe eines jeden Herstellers.
Sandvik Coromant bietet an, gebrauchte Hartmetallwendeschneidplatten und
Vollhartmetallwerkzeuge auf umweltfreundliche Weise zu sammeln und zu recyceln. Alle
gebrauchten Hartmetallwendeschneidplatten werden in der Sammelbox am Arbeitsplatz
gesammelt Der Inhalt wird in die Transportbox Ubertragen. Wenn die Transportbox voll ist,
wird sie an die nachstgelegene Sandvik Coromant-Niederlassung oder an Ihren Sandvik
Coromant-Handler gesendet.

Dieser kann lhnen auch weitere Informationen geben.

Die Vorteile des CRC sprechen fiir sich

- Ein weltweites Recycling-System unter einem Dach.

- Fur Direktkunden und Handler.

- Einfaches Verfahren mit Sammel- und Transportboxen.

- Weniger Abfall, weniger Belastung fir die Umwelt.

- Bessere Nutzung der Ressourcen.

- Hartmetall-Wendeschneidplatten anderer Hersteller werden ebenfalls angenommen.

Bestellen Sie eine Sammelbox fiir jede Drehmaschine, Frasmaschine, jeden Bohrer oder fir Ihr
Bearbeitungszentrum. Wir empfehlen fur jeden Arbeitsplatz eine Sammelbox fur
Wendeschneidplatten und eine separate Box flir Vollhartmetallwerkzeuge.

Flr weitere Angaben Uber den Verkauf lhrer gebrauchten Wendeschneidplatten und
Vollhartmetallwerkzeuge, besuchen Sie bitte sandvik.coromant.com und wahlen Sie Ihren

Bestellnummern
Sammelbox: 91617
Transportbox fiir Vollhartmetallwerkzeuge (Holz): 92994
Transportbox fiir Wendeplatten (Holz): 92995
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